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1 Stowo wstepne

Szanowni Panstwo!

Przekazujemy Panstwu kolejna, czwartq juz, Deklaracje Srodowiskowq, bedacq zestawem
najwazniejszych informacji o ochronie Srodowiska w naszym zakladzie.

Ta Deklaracja Srodowiskowa jest dla nas waznym sposobem przekazywania informacji
wszystkim grupom 1 osobom zainteresowanym naszq dziatalnosciq, a zwlaszcza
dzialalnosciq na rzecz ochrony srodowiska.

Jednoczesnie chcielibysmy przypomnieé, ze Bombardier Transportation Polska byl
pierwszym producentem taboru kolejowego w Polsce zarejestrowanym w ramach Systemu
Fkozarzqdzania i Auditu.

Ochrona srodowiska naturalnego jest jednym z priorytetow dzialalnosci naszego
zakiadu.

Naszym wyzwaniem jest ciqgla poprawa stanu Srodowiska naturalnego w zakresie
naszej dzidlalnosci  oraz, wspdlnie z kolegami z pozostalych zakiadow Bombardier
Transportation w Europie, wprowadzanie badania cyklu zycia produktow, od fazy
projekiowania do wytwarzania i utvlizacji produktu, przy jednoczesnym utrzymaniu ich
konkurencyjnosci na rynku. Najlepszym przykiadem fakiej dzialalnosci jest uzyskanie przez
nasz koncern Deklaracyi Srodowiskowej Produktu zgodnie ze standardem ISO 14025 dla
calej rodziny lokomotyw typu TRAXX. '

W ostatnich latach przeprowadzilismy szereg dzialan, ktdre w zmaczqcy sposob
ograniczyly nasze oddzialywanie na Srodowisko, przez zmmiejszenie ilosci emitowanych
substancji do atmosfery, zmniejszenie ilofci wytwarzanych odpaddw, stosowanie
energooszczednych technologii.

Staramy sie osiqgnqé zamierzone cele przez doskonalenie procesow i wyrobow,
wykorzystujqc dostepne osiagniecia techniczne oraz poprzez podnoszenie kwalifikacji
pracownikéw, szczegdlny nacisk kladqc na podniesienie Swiadomosci ekologicznej.

Waznym elementem naszej polityki Srodowiskowej jest okreslenie odpowiedziginoscii
kompetencji na kazdym stanowisku pracy.

Nasz system ochrony Ssrodowiska jest ciqgle usprawniany w oparciu o normy
ISO 14001:2004 i Rozporzaqdzenie Unii Europejskiej EMAS.

Ninigjsza Deklaracja jest kolejnym potwierdzeniem spelnienia przez Bombardier
Transportation Polska Spétka z o.0. we Wroclawiu wymogow europejskich w zakresie
zarzqdzania ochrong srodowiska.

Dyrektor Naczelny

Wroclaw, wrzesien 2010

Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 12, 53-609 Wroctaw
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2 Wprowadzenie

Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0. z siedziba we Wroctawiu jest jednym z 48 zaktadow
Bombardier Inc. zlokalizowanych w 21 krajach na catym $wiecie.

Bombardier Inc. jest czotowym $wiatowym producentem
nowoczesnych rozwiazan transportowych, poczawszy od
samolotéw do przewozéw regionalnych i odrzutowcéw
biznesowych do urzadzen i systemdéw dla kolei. Bombardier Inc.

jest $wiatowa korporacja majaca swoja centrale w Kanadzie.

Akcje koncernu sa notowane na gietdzie w Toronto (BBD).

Aktualne informacje o koncernie mozna znalez¢ na stronie internetowej www.bombardier.com.

Bombardier Transportation jest §wiatowym liderem w przemysle kolejowym i w sektorze zwigzanych z
nim ustug. Oferta koncernu obejmuje pasazerskie i towarowe pojazdy szynowe, kompleksowe systemy
transportowe, lokomotywy, woézki, systemy napgdowe oraz |
systemy sterowania pociagiem i ruchem kolejowym.

Koncern produkuje pociagi metra, konwencjonalne i
pigtrowe wagony pasazerskie, lokomotywy oraz pojazdy takie

jak tramwaje miejskie, dalekobiezne wagony pasazerskie,

wagony towarowe jak rowniez szeroki wybor pociagéow z
wychylnym nadwoziem, pociagi wysokich predkosci oraz elektryczne i spalinowe zespoty trakcyjne.

Bombardier zajmuje si¢ tez rozwojem i produkcja rozwiazan w
zakresie systeméw napedu i sterowania, systemOw sterowania
ruchem kolejowym oraz wo6zkéw trakcyjnych. Jednym z
fundamentéw oferty produktowej Bombardier sa rowniez

kompleksowe systemy transportowe od systeméw szynowych

duzej pojemnosci do catkowicie automatycznych bezobstugowych
systemdow transportu ludzi, tzw. people movers. Oferte dopetnia kompleksowy pakiet serwisowy obejmuja-
cy eksploatacjg, utrzymanie oraz modernizacj¢ pojazdow.

Siedziba Bombardier Transportation miesci si¢ w Berlinie.
Wyprodukowane przez Bombardier pojazdy szynowe jezdza na
catym $wiecie przede wszystkim w Europie, bedacej najwigkszym
$wiatowym rynkiem kolejowym. Jako globalny lider przemystu

transportu  kolejowego Bombardier Transportation ze swoja

kompleksowa gama produktows jest obecny w ponad 60 krajach.

Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 12, 53-609 Wroctaw
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BOMBARDIER

Bombardier Transportation w Polsce

Obecnie Bombardier Transportation zatrudnia w Polsce okoto 1100 oséb w czterech lokalizacjach.

Wroclaw
Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.
DAWNY PAFAWAG

Poznan
Stacja Servisu

Katowice

Bombardier Transportation (ZWUS) Polska
DAWNE Zaktady Wytwércze Urzadzen Sygnalizacji
-Systemy Sterowania Ruchem Kolejowym

Warszawa
1) Bombardier Transportation Polska
- Biuro CCR
2) Bombardier Transportation (Rail Engineering)
Polska Sp. z 0.0.
- Systemy Sterownia Ruchem Kolejowym
- inZyniering

[

2
L

Lodz

Bombardier Transportation
(Obstuga Klienta) Polska Sp. z o.o.
DAWNA ELTA

- Obstuga Klienta

3 Informacja o zakladzie we Wroctawiu — BTP

Bombardier Transportation Polska Spotka z ograniczong odpowiedzialnosciag jest spadkobierca wielu

przedsiebiorstw produkujacych tabor kolejowy we Wroctawiu na terenie obecnej lokalizaciji.

Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 12, 53-609 Wroctaw
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Ponizej najwazniejsze daty w historii Zaktadu we Wroctawiu.

1838 - G.Linke produkuje pierwsze pojazdy szynowe

1912 - Powstaje fabryka Linke Hoffman Werke, produkujaca tabor szynowy

1945 - Wznowienie produkcji, nowa nazwa Panstwowa Fabryka Wagonéw Pafawag

1977 - Pafawag otrzymuje migdzynarodowa nagrodg ,,Le Prix de Promotion Internacionale de Industrie -
Materiel Ferroviaire”.

1996 - Podpisanie kontraktu na produkcje supernowoczesnych lokomotyw dla PKP

1997 - Koncern Adtranz (ABB + Daimler Benz, p6zniej DaimlerChrysler) nabywa wigkszo$ciowe udziaty
w Pafawagu

1997 - 2001 - restrukturyzacja Adtranz Pafawag,

2001 - Potaczenie koncerndw Adtranz i Bombardier, Pafawag zmienia nawg na:
Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.

2006 - Uruchomienie produkcji elektrycznych szaf sterowniczych w ramach wyspy produkcyjnej zaktadu
Dywizji PPC w Hennigsdorfie.

2008 - Potaczenie Zaktadow BTP Wroctaw oraz BTP £.6dZz w jeden podmiot Bombardier Transportation
Polska Sp. z o0.0. z siedzibag we Wroctawiu

2008 - Wycofanie dywizji PPC z Zaktadu we Wroctawiu

2010 - Potaczenie Jednostki Wézkow i Jednostki Lokomotyw w jedna organizacjg¢ podlegajaca jednostce

Lokomotyw.

Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0. (BTP) we Wroctawiu jest najwigkszym z zaktadéw kon-
cernu na terenie Polski, zatrudniajacym na koniec 2009 roku okoto1002 oséb.
Dywizje jakie dziataty we Wroctawiu w 2009 roku to:

- Lokomotywy;

- Wozki;

- IPO (zakupy);

- SER (serwis ,z oddzialem w Poznaniu nie objety

systemem EMAS).

i)

P
!

Aktualnie podstawowy zakres aktywno$ci zaktadu we

Wroctawiu to:

¢ produkcja pudet lokomotyw réznego typu;
e produkcja ram wozkéw i podtuznic réznego typu;
e serwis lokomotyw.
Calkowita powierzchnia terenu zaktadu wynosi obecnie 19,26 ha, w tym obszar zadaszony 6,91 ha.
Nalezy tutaj zaznaczy¢, ze od 1996 roku w przedsigbiorstwie prowadzone byly na szeroka skalg procesy

restrukturyzacji, polegajace migdzy innymi na znacznym zmniejszeniu zajmowanego obszaru.

Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 12, 53-609 Wroctaw
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Przed prywatyzacja obszar zajmowany przez zaktad wynosit 74,00 ha. i posiadat spdjna infrastrukturg
techniczna. Sytuacj¢ zwiazana ze sprzedaza teren6w przedstawia zataczona ponizej mapka.

Przez kolejne lata byly prowadzone liczne prace polegajace na modernizacji infastruktury omawianego
terenu,prowadzone zaréwno przez BTP jak i nowych witasdcicieli. Dziatnia te, ze wzgledu na zlozone
stosunki wlasno$ciowe terenéw nie ulegly jeszcze zakonczeniu.

Z tego powodu do dnia dzisiejszego nie wszystkie problemy zwiazane z historycznie uwarunkowana
infrastrukturg zostaly rozwiazane.

Aktualnie BTP znajduje si¢ na terenie Wroctawskiego Parku Przemystowego (WPP), ktéry powstal w
2005 roku i obejmuje tereny dawnych firm takich jak Dolmel, Archimedes, Pafawag.
W ramach dziatah WPP realizowane sa liczne inwestycje zwiazane z modernizacja infrastruktury

omawainego terenu.

Lokalizacja terenu
Bombardier Transportation Polska we Wroclawiu

sierpien 2008

[ Bombardier Transportation Polska Sp. z o0.0.
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4 Opis dzialalnosSci

Bombardier Transportation Polska zaktad we Wroctawiu jest producentem pudet lokomotyw, ram wéz-
kéw, podzespotow i elementéw wyposazenia do w/w produktow. Gtéwne procesy produkcyjne w naszym
przedsigbiorstwie to:

e gspawanie konstrukcji stalowych;

® mechaniczne przygotowanie powierzchni do malowania — obrébka strumieniowo-$cierna;

e zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni;

¢ malowanie dekoracyjne.

Schematy pokazujace produkcje pudta lokomotyw oraz ramy wdézka towarowego przedstawione sa na ko-
lejnych stronach niniejszego opracowania.

Spawanie konstrukcji
Na terenie BTP w trzech obiektach zlokalizowane sa trzy obszary spawalnicze: spawalnia pudet, spa-

walnia ram i belek oraz spawalnia matych komponentéw wraz ze szkota spawania. Spawanie jest pierw-
szym, najwazniejszym etapem powstawania lokomotywy. Od jakos$ci spawania zalezy bezpieczenstwo po-
jazdow w czasie ich eksploatacji przez uzytkownika. Z duma mozemy powiedzie¢, ze w pelni realizujemy
wymagania klientow, czego dowodem sa pojazdy szynowe wyposa-
zone w nasze pudia i ramy w6zkéw, ktére mozna spotkac prawie na
wszystkich kontynentach.
Podstawowe operacje wykonywane w obszarze spawalni to:

®* montaze

® gspawanie

® prostowanie;

e operacje Slusarskie.

Gtéwne procesy spawalnicze stosowane w zaktadzie to spawanie MAG i
TAG, zgrzewanie punktowe oraz przyspawanie sworzni. Operacje te pro-
wadzone sa w oparciu o najnowocze$niejsze pdtautomaty spawalnicze,
zgrzewarki oraz stanowiska zrobotyzowane.

lo$¢ i rodzaj zanieczyszczen odprowadzanych do atmosfery w wyniku

procesow spawalniczych jest zalezna od metody prowadzenia procesu,

spawanego materiatu oraz technicznych parametréw spawania. Spawalnie
nasze sa wyposazone w nowoczesne systemy wentylacji i odciagéw dyméw spawalniczych o wysokiej sku-
tecznosci oczyszczania powietrza. Dlatego tez sa one bezpieczne dla cztowieka i srodowiska. Przebieg pro-
cesOw powstawania pudta lokomotywy oraz ramy wdzka towarowego zostaly schematycznie przedstawio-

ne na kolejnych stronach niniejszego opracowania.

Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 12, 53-609 Wroctaw
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SCHEMAT PRODUKCJI PUDLA LOKOMOTYWY
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SCHEMAT PRODUKCJI RAMY WOZKA
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Srutowanie 1 malowanie powierzchni

Kolejnym procesem w produkcji pudta lokomotywy, po procesie
spawania, jest proces Srutowania, ktory stuzy do przygotowania po-
wierzchni stalowych do naniesienia powtok malarskich.

Na terenie przedsigbiorstwa dysponujemy trzema nowoczesnymi
oczyszczarkami strumieniowo-$ciernymi, wyposazonymi w zamknigte
obiegi Scierniwa i w wysokiej skutecznosci urzadzenia odpylajace. Dwie
z nich przeznaczone sa do obrébki pudet lokomotyw i jako materiat
Scierny uzywany jest elektrokorund. Trzecia ze $rutownic, o mniejszych
gabarytach, ze $cierniwem stalowym, stuzy do obrébki ram wozkéw.

Ze $rutowni pudio lokomotywy przekazywane jest do malarni, do

zabezpieczenia antykorozyjnego.

Dysponujemy trzema linami malarskimi
sktadajacymi si¢ z kabin  malarsko-
suszarniczych i z kabin przygotowania.

Dwie linie kabin malarsko-suszarniczych,
ktérych budowe ukonczono w 2006 roku,
zlokalizowane na sasiednich torach w
obiekcie W-1, sa podiaczone do instalacji
oczyszczania powietrza z lotnych zwigzkow
organicznych (LZO). Instalacja redukcji
lotnych  zwiazkéw organicznych (LZO)

sktada si¢ z dwoch adsorberéw obrotowych i
wspdlnego dla nich dopalacza termicznego. Skuteczno$¢ oczyszczania wynosi 98%. Potwierdzeniem sku-
tecznosci instalacji sa wyniki przeprowadzanych systematycznie pomiaréw emisji LZO z proceséw malo-
wania i przygotowania.

Instalacja redukcji LZO nie tylko zmniejszyta w znaczacy sposéb oddziatywanie na srodowisko. Przed-
sigbiorstwo uzyskato tez mozliwo§¢ zwigkszenia ilo$ci i zakresu malowania, bez wzgledu na asortyment
stosowanych materiatéw malarskich, bez zagrozenia przekroczenia obowiazujacych standardéw emisyj-
nych dla proceséw malowania i suszenia.

Trzecia z linii malarskich przeznaczona jest do malowania pudet lokomotyw zestawem farb wodoroz-
cienczalnych lub tzw. zestawem mieszanym.

Technologia malowania pudet lokomotyw jest pokazana na schemacie na nastgpnej stronie.

11
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SCHEMAT MALOWANIA PUDLA

Przygotowanie surowej konstruk-
cji lokomotywy do malowania —
odttuszczanie,  zabezpieczanie
powierzchni niemalowanych.

Gruntowanie natryskowe wewnetrz-
nych i zewnetrznych powierzchni pu-
dia lokomotywy.

Metoda natrysku bezpowietrznego.

Szpachlowanie powierzchni
zewnetrznych szpachlowkami
epoksydowymi

Szlifowanie szpachlowki
epoksydowej z zastosowa-
niem urzadzen podtaczo-
nych do centralnego syste-
mu odciggania pytéw

Malowanie nawierzchniowe
metoda natrysku bezpo-
wietrznego

Malowanie dekoracyjne
metoda natrysku po-
> wietrznego

g’ Al
Stanowisko zdawczo-odbiorcze

12
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5 Systemy zarzadzania w Bombardier Transportation Polska

Certyfikacja systemow zarzadzania pierwszy raz miata miejsce w 2000 roku. Obecnie Zintegrowany
System zarzadzania Bombardier Transportation Polska sp. z. 0. o. dziata w oparciu o wytyczne norm ISO
9001, IRIS, ISO 14001, OHSAS 18001 oraz EMAS. Poniewaz jednym z gtéwnych proceséw realizowa-
nych w zaktadzie jest spawanie, system obejmuje takze normy EN 3834 i EN 15085, ktére definiuja wyma-
gania w zakresie proceséw spawalniczych. Gtownym elementem zintegrowanego systemu zarzadzania jest
BTIP - Zintegrowane Procesy Bombardier Transportation, taczace w sobie kompleksowo opisy dziatania
poszczegdlnych proceséw zdefiniowanych w Bombardier we wszystkich aspektach, takich jak zapewnienie
zgodnos$ci wyrobow i systemu zarzadzania z wymaganiami stawianymi przez regulacje prawne, umowy z
klientami, normy i inne specyfikacje oraz minimalizacj¢ oddziatywania produkcji sSrodowisko i pracowni-

kéw. Schematycznie system zostat przedstawiony na ponizej pokazanej mapie procesow.

Bombardier Transportation
Integrated Processes & Systems

— Superior Products and Services Delivery Process .

f Creation for

Strategic Governance and Leadership

e

Selling it Right Managing
Marketing : R Designing it Right
it Right

Products &
Services Dellvery
A Syst
Servicing and iy

Maintaining it Rig

Sourcing

Introducing it
it Right Building it Right

Measuring and Controlling it Right
Supporting it Right

Improving it Continuously

Wszystkie procesy zdefiniowane przez Bombardier Transportation tacza si¢ i przenikaja, tworzac jed-
nolity, zintegrowany system zarzadzania wspierajacy dziatalno$¢ koncernu, a jego gtéwne elementy maja
odzwierciedlenie w polityce jakosSci, polityce bezpieczenstwa wyrobé6w oraz polityce ochrony srodowiska i
bezpieczenstwa pracy.

Aby wspomdc bezposrednio dziatania operacyjne i usprawni¢ procesy w koncernie wprowadzono we-

wngtrzny system BOS.

13
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BOS (Bombardier Operations System) to system operacyjny Bombardiera, stanowiacy zbior regut, za-
sad i wytycznych niezbgdnych dla realizacji doskonato$ci operacyjnej, ktéra oznacza dla nas:

® najlepszy poziom bezpieczenstwa w swojej klasie;

® najlepszy poziom dbatosci o srodowisko;

® najnizsze koszty niezgodnosci;

e krotki czas realizacji dostaw;

®  wysoka produktywnos¢;

® najnizszy poziom zapasow.

BOS taczy w sobie kompleksowo wszystkie aspekty systemu operacyjnego (tj. wytwdrczego), takie
jak: jako$¢ proceséw i produktéw, czas ich realizacji, zaangazowanie ludzi, regulacje dotyczace dbatosci o
srodowisko , regulacje z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy, standaryzacj¢ proceséw wytworczych
oraz pomocniczych, zasady organizacji miejsca pracy, jak réwniez procesy ciagtego doskonalenia.

W ramach funkcjonujacych w BT Polska proceséw ciaglego doskonalenia na uwage zastuguje system
sugestii pracowniczych zwany ‘Programem Kaizen’. Program ten daje wszystkim pracownikom produkcji
oraz administracji mozliwos¢ zgtaszania (oraz samodzielnego wdrazania) pomystéw doskonalacych.

Pomysty pracownikéw dotycza r6znych aspektéw funkcjonowania organizacji, poczawszy od poprawy
proceséw technologicznych, proceséw kadrowych, logistycznych, poprawy bezpieczenstwa pracy, jak row-
niez zmniejszenia wptywu prowadzonej dziatalno$ci na Srodowisko naturalne (np. redukcja ilosci odpadéw,

redukcja czaséw prostowania czy tez szlifowania).

6 System Zarzadzania Srodowiskiem

System zarzadzania srodowiskiem, oparty na zatozeniach standardéw ISO 14001 oraz EMAS dziala w
ramach zintegrowanych proceséw BTIP (Bombardier Transportation Integrated Processes). Oznacza to, ze
kazdy zdefiniowany proces z zakresu zarzadzania $rodowiskiem posiada ustalone miejsce oraz pozycje
wsrdd innych proceséw. Pozwala to na identyfikacje i analiz¢ aspektow srodowiskowych na kazdym etapie
dziatalnosci. Wszystkie procesy tworza jeden spdjny system 1 jako takie sa zarzadzane.

Korzysci ptynace z wprowadzenia Zintegrowanych Proceséw Zarzadzania:

* Umozliwienie zarzadzania wszystkimi funkcjami, procesami jako jednym systemem;

e Zwigkszenie wydajnos$ci oraz efektywnos$ci wszystkich proceséw;

e Jeden spdjny system zarzadzania w kazdym zakladzie na calym $wiecie, ktérego gtéwnym celem

jest spetnienie wymagan klientow.

Kazdy z pracownikéw BTP moze w tatwy sposéb dotrze¢ do dokumentacji Systemu Zintegrowanych
Proceséw Biznesowych za pomoca baz danych. Bazy te dostgpne sa przez program Lotus Notes lub we-

wngtrzng sie¢ Intranet.
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7 Zalozenia Polityki Srodowiskowej
Wszystkie zaktady koncernu Bombardier obowiazuje ta sama Polityka Ochrony Srodowiska, Zdrowia i
Bezpieczenstwa. Pozwala to nam wspdlnie realizowa¢ wyznaczone cele, wymienia¢ do§wiadczenia oraz
korzysta¢ z najlepszych doswiadczen kolegéw na calym Swiecie. Polityka nasza zawiera siedem kluczo-
wych zatozen, z ktérymi mozna si¢ zapozna¢ na nastgpnej stronie niniejszej Deklaracji. Zatozenia te prze-
ktadaja si¢ na dziatania realizowane w naszym zaktadzie w nastgpujacy sposob:
= Okreslenie ol i odpowiedzialnoS$ci za aspekty ochrony srodowiska dla wszystkich funkcji.
= Zintegrowanie dzialan z zakresu ochrony srodowiska, zdrowia i bezpieczenstwa z pozostatymi
dziataniami w zaktadzie.
= Prowadzenie dziatalnosci zgodnie z wymaganiami prawa.
= Stosowanie zasady ciagtego doskonalenia.
= Wprowadzanie w zaktadzie wymagan Unii Europejskiej w zakresie ochrony §rodowiska i bhp.
= Ciagle wdrazanie idei zréwnowazonego rozwoju.
=  Okreslenie zagrozenia (ryzyka srodowiskowego) dla zaktadu.
=  Wdrozenie procedury dotyczacej zapobiegania zanieczyszczeniom oraz monitorowania ryzyka $ro-
dowiskowego.
= Prowadzenie monitoringu znaczacych aspektéw srodowiskowych, takich jak np. emisja substancji
do atmosfery, odpady, $cieki.
=  Wdrozenie Programu Zarzadzania Odpadami (Program 3R - reduction, recycling, re-use).
= Rozwijanie komunikacji wewngtrznej zapewniajacej zrozumienie i stosowanie zatozen Polityki
Ochrony Srodowiska, Zdrowia i Bezpieczenstwa przez wszystkich pracownikéw.
=  Zaprezentowanie Polityki Srodowiskowej klientom i firmom wspétpracujacym oraz zachecenie ich
do dziatan zgodnych z ta Polityka.
= Zapewnienie prawidtowej komunikacji z wtadzami lokalnymi, spoteczefistwem oraz zapoznanie
ich z Polityka Ochrony Srodowiska, Zdrowia i Bezpieczenstwa naszego przedsigbiorstwa.
=  Przeprowadzanie wewngtrznych auditow z zakresu ochrony srodowiska.
= Kwartalne raportowanie o stanie ochrony srodowiska w zaktadzie.
= (Coroczne prezentowanie osiagni¢¢ przed rada nadzorcza.
Przyjeta Polityka spelnia zatozenia normy ISO 14001:2004 i Rozporzadzenia Wspdlnoty Europejskiej
EMAS.
My ze swojej strony dokladamy wszelkich staran, aby realizowaé cele tej polityki i wypelnia¢ misje
srodowiskowa naszego koncernu w taki sposéb, zeby nasze oddziatywanie na Srodowisko naturalne byto

coraz mniejsze.
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BOMBARDIER

Bombardier Inc. i wszystkie podiegle firmies
jednostki uznajg kwestie bezpieczenstwa
i higieny pracy oraz ochrony Srodowiska za
z 2 iE F ; s o i
o wszelkich dzisfaniach.

MHASZE ZAFOJYENIA

Masza firma jest dumna z projektowanych,
wrytwarzanych i chstugiwanych produktis oraz
systemdw, umoiliwiajgoych zrownowaiony
przewdz 0s0b i towardw. Zobowigz ujemy sie do
ciggbaj ochromy naszych pracownikow przed
chorobami zawodowymi | wypadkami przy pracy
oraz do dbania o ich dobre zdrowie. Naszym
wyZwaniem jest ciggla poprawa stamu ochromy
Zrodowiska w zakresie naszej dristalnosci

oraz stopniows wprowadzanie badania cyklu
Iycia produktéw, od fazy projektowamnia do
wiybtwarzania, przy jednoczesmym wtrzymaniu ich
konburencyjmosci na rynku.

£ b

Prezes i CED
Wirzesian 2008

Polityka ochrony
srodowiska oraz
bezpieczenstwa
| higieny pracy

HASZE Z20BOWILAZ AMIA

Wmysl pownyEszych zasad, podejmujemy sie przestrzegania
nastepujgcych regut cbowigzujgoych naszych pracownikows
na wezystkich szczeblach:

1 Stosowad te rasady w swoje] deisdalnosc, biorge pod
wemage caly cykl Zycia produkiu

2 Uwzgladniad a tam gdzie jest to moliwe, przekaczad
standardy wymagans prz ez praws, Stosowne
przepisy i inne wymagania odpowiednio stosujgc

normy, procedury, pomiary i| systemy zazgdzania w

celu zapewnienia prowadr enia naszs) dristalnosci

w sposib zriownowsad ony, bezpisczny i preyjazmy

dia Srodowiska.

Podejmowad odpowisdnie Srodki niez bgdne dia

ochrony zdrowia pracosmnikisw oraz do zapobiegania

wypadkom przy pracy | chorobom zawodownym.

4 Podejmowas odpowisdnie kroki w celu zapobiegania
zanieczysrcz aniu Srodowiska | zmiejEzania zmian
Himatycznych, zapewnienia mcjonalnego z LEyCia
zasobdw naturalnych | ensrgii, niezbedmych do
prowadz enia dzisgtalnosci ormz wdrazad cdpowiednis
programy i procedury postepowania w sytuacjach
awarynych.

5 Komunikowad dyrekcji, pracossnikom i
podwykonawcom o naszych zobowigzaniach do
ciggie| poprawy stanu bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz ochrony Srodowiska, zapewnic stosowne
przeszkolenie w tym zakresie, dostosowanes do
ich potrzeb.

6 Udostapnit niniejsz g Polityke wezystkim udzistowcom
i zainteresowanym stronom | promowad Swiadomosse
zdrowia | bezpieczefstwa ,ochromy Srodowiska oraz
dobrych prakityk, wigczajge w to systemy zarzgdrania
wirtd podwylonswedw.

T Systematycznie oceniat rezultaty naszych dristan
z zakresy ochromy Srodowiska orsz zdrowia
i bz pieczenstwa przez prowadzenie cdpowiednich
audittw | raporty o naszych osiggnieciach do naszych
udzisfowoiw | zainteresowanych stron.

Qo

NMimiejsza Polityks powinna byc zatwierdzona przaz lokalne
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Certification

Certyfikat

przyznany firmie

Bombardier Transportation Polska Sp. z o.o.
ul. Fabryczna 12, 53-609 Wroclaw, Polska

z oddziatami we
Wroctawiu i Y.odzi
(patrz zalacznik)

dziatajacymi w ramach dywizji

Lokomotywy i Wyposazenie (Locomotives and Equipment)
(Locomotives — LOC),
Serwis (Services) (SER),

Bureau Veritas Certification za§wiadcza, ze System Zarzadzania wyzej wymienionej
organizacji zostal oceniony i uznany jako zgodny z wymaganiami norm i zakresem
uslug wyszczegdlnionych ponizej

Normy
EN ISO 14001:2004 + AC:2009

Zakres certyfikacji

LOC: Produkcja, montaz, testy i uruchomienia, modernizacja oraz uslugi serwisowe w zakresie
kompletnego taboru kolejowego i jego elementéw takich jak pudla, ramy wézkéw i inne
komponenty spawane

SER: Rozwdj, projektowanie, produkcja, montaz, testy i uruchomienia, modernizacja oraz uslugi
serwisowe w zakresie wyrobow i systeméw mechanicznych, elektrycznych, elektronicznych
i energoelektronicznych dla wszystkich typéw taboru szynowego.

Data pienwszej certyfikacji: 01.02.2004
Pod warunkiem stalego zadawalajacego dzialania Systemu Zarzadzania certyfikat jest wazny od:
Data certyfikacji: 17.12.2009 Wazny do: 16.12.2012

W celu sprawdzenia waznosci niniejszego certyfikatu prosimy o kontakt z Bureau Veritas Certification.

Pozostale informacje dotyczace zakresu certyfikacji oraz wymagan systemu zarzadzania mozna uzyskaé w wyzej
wymienionej organizacii.

Data: 20.04.2010 };}/ MO/ 442 C/ &/4,

Strona: 1/2 Local Technical Manager
Numer Certyfikatu: DE10000049/03.3-B

Deutscher
Akkreditierungs

Rat

TGAZM02-92:60

Bureau Veritas Certification Germany GmbH
Veritaskai 1 - D-21079 Hamburg

This certificate is a translation of the original certificate in English language and therefore to be used as reference only.
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ISO 14001 stanowi dla firm kolejny etap doskonalenia
zarzqgdzania na ich drodze ku lepszej jakosci.

Dojrzewajqca $wiadomosc koniecznosci zachowania Srodowiska naturalnego naszej planety
w obliczu narastajgcego jego zagrozenia jest dzisiaj powaznym wyzwaniem dla ludzkosci.
Przyczynilo sig to do opracowania norm ISO 14000.

Normy te staty sie jednym z elementow skutecznego zarzgdzania Srodowiskiem tak,
aby odbywalo sie ono zgodnie z obowiqzujgcymi przepisami prawnymi.

Ustanowiona nagroda

,,Panteon Polskiej Ekologii”

pod patronatem
Ministra Srodowiska i Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacii

s Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.
- Wroctaw

stanowi uhonorowanie polskich przedsigbiorstw, ktére opracowaty i wdrozyty system
zarzadzania srodowiskowego zgodny z wymaganiami okreslonymi w normie 1ISO 14001.
Posiadanie certyfikatu zarzadzania Srodowiskowego potwierdza,
ze istotne aspekty Srodowiskowe firmy s3 pod statg kontrolg,
przyczyniajg sie do poprawy stanu Srodowiska naturalnego, zdrowia ludzkiego
i zapobiegajg zagrozeniom zwigzanym z ciggtym rozwojem gospodarczym.

,.,

Wojciech HENRYKOWSKI Stanistaw ZELICHOWSKI
Dyrektor Polskiego Centrum Minister Srodowiska
Badar i Certyfikacji
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8 Bilans zuzycia materialéw za rok 2009

Aby przyblizy¢ Panstwu skalg i zakres naszej dziatalno$ci przedstawiamy zestawienie zuzycia podsta-

wowych materiatéw i mediéw energetycznych w Bombardier Transportation Polska w 2009 roku.

BILANS MATERIALOY

MATERIALY:

- stal

- asortyment hutniczy

- materialy spawalnicze

- materiaty malarskie w :> E=21
tym rozpuszczalniki

- materiaty pomocnicze

|:>ODPADY

EMISJA SUBSTANCJI
MEDIA: DO POWIETRZA
- energia elektryczna
- gaz ziemny
- olej opatowy |:'| >
- gazy techniczne SCIEKI:

- sprezone powietrze tahi
- woda - §cieki sanitarne

- wody opadowe

Tabelal Zuzycie materiatow i mediéw 2009 roku

grupa zuzyte materialy jo-m. 2009

blachy i ksztattowniki stalowe Mg 5400
pozostaty asortyment hutniczy (np. odlewy, prety) Mg 588
materiaty spawalnicze Mg 280
medium $rutownicze Mg 120
farby rozpuszczalnikowe 104954
rozpuszczalniki 6807

materiaty farby wodorozcienczalne 70529
szpachléwki Mg 14980
srodki do odtluszczania powierzchni 16780
$rodki do mycia sprzgtu malarskiego 11553
masy uszczelniajace 4555
Masa gtuszaca Bary Vibro (wodorozcienczalne) 44660
woda m’ 15022
energia elektryczna MWh 6825

media gaz ziemny wysokometanowy m’ 1806215

olej opatowy Mg 87
acetylen m’ 21119
ramy wozkdéw i inne komponent szt. 2374

produkty pudiya i dachy 1okomotywp * st. 290

19

Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 12, 53-609 Wroctaw



BOMBARDIER

Deklaracja Srodowiskowa 2010

9 Aspekty Srodowiskowe

W Bombardier Transportation Polska funkcjonuje procedura identyfikacji i oceny aspektéw Srodowi-

skowych dla catego obszaru dziatalno$ci. W procedurze okreslono kryteria wyznaczania aspektow znacza-

cych. Procedura to pozwala takze zidentyfikowac i oceni¢ aspekty posrednie dla przedsigbiorstwa. Powota-

ne do tego celu zespoty identyfikuja i oceniaja poszczegdlne obszary dziatalnosci Spotki wedtug nastepuja-

cych kryteriéw oceny:

uregulowania prawne,
zakres oddzialywania,
ucigzliwos$¢ dla otoczenia,
koszty srodowiskowe,

ryzyko wystapienia — poziom istotnosci aspektu.

Kazde z kryteriow ma okreslona skalg ocen. Podstawa uznania aspektu za aspekt znaczacy jest wysta-

pienie jednego z nastgpujacych przypadkow:

warto$¢ oceny aspektu przekracza okreslong ilo§¢ punktéw w przyjetej skali, ktora jest suma punk-
tow za wymienione wyzej kryteria oceny aspektow,

dla aspektu srodowiskowego istnieje uregulowanie prawne, ale nie jest spetnione,

uciazliwo$¢ dla otoczenia jest duza, tzn. nastapily skargi sasiadéw lub pracownikéw dotyczace
aspektu srodowiskowego,

ryzyko zwiazane z aspektem Srodowiskowym wedtug przyjetej skali oceny, tzn. prawdopodobien-
stwo wystapienia awarii, ktérej konsekwencje dla §rodowiska moga by¢ powazne, jest bardzo duze,

wewngtrzne wytyczne koncernu Bombardier.

Procedura identyfikacji i oceny aspektow Srodowiskowych pozwala na przeanalizowanie dziatalnosci

BTP nie tylko w normalnych warunkach dziatalnosci, ale takze w warunkach istniejacych podczas rozru-

chu, zakonczenia eksploatacji i awarii, z uwzglednieniem:

emisji substancji do atmosfery,

wytwarzania odpadéw, w tym niebezpiecznych,

zuzycia surowcdw 1 materiatow,

zanieczyszczania gleby i wod gruntowych,

sktadowania materiatéw chemicznych na terenie BT oraz poza terenem,

wystgpowania sytuacji potencjalnie awaryjnych i awaryjnych,

wyrobow i ustug,

wspoélpracy z podmiotami zewngtrznymi (firmy wykonujace prace na terenie BTP, kooperanci, do-

stawcy, spoleczenstwo lokalne).
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Nalezy tutaj zaznaczy¢, ze koncowa ocena dotyczaca wyrobow i ustug ma miejsce tylko w przypadku

wytworzenia produktu finalnego w zaktadzie koncernu we Wroctawiu.

Zgodnie z przyjetymi kryteriami za znaczace aspekty §rodowiskowe dla BTP uznano:

zuzycie surowcow i medidw energetycznych: gazu, wody, energii elektrycznej, oleju opatowego,
emisje lotnych zwiazkéw organicznych,

odpady farb i lakieréw,

odpady mat filtracyjnych,

wystgpowanie substancji zubazajacych warstwe ozonowa w urzadzeniach klimatyzacyjnych,
zanieczyszczenie Srodowiska wodno-gruntowego,

wody opadowe.

Zgodnie z dokonana identyfi-

kacja aspektéw $rodowiskowych,

dla

Polska okreSlono takze aspekty
posrednie, czyli takie, ktére pozo-
staja poza pelna kontrola zarzad-

cza przedsigbiorstwa:

Bombardier Transportation

magazynowanie materia-
16w chemicznych poza te-
renem BTP,

transport materiatéw che-

micznych,

transport produktu do klienta,
transport wewngtrzny,
dzialalno$¢ firm trzecich na terenie BTP,

odpady wytwarzane przez firmy trzecie na terenie BTP.

Dla aspektéw znaczacych zostal opracowany i zatwierdzony przez Prezesa Zarzadu Bombardier Trans-

portation Polska Program Zarzadzania Srodowiskiem.
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10 Zuzycie mediow energetycznych w latach 2005-2009

W tabeli 2 zestawiono zuzycia energii, paliw, wody dla Bombardier Transportation Polska we Wrocta-
wiu za lata 2005-2009. Zmienno$¢ danych odzwierciedla przemiany, jakie zachodzity w omawianym okre-
sie w obszarze dziatalno$ci zaktadu.

Zmiany dotyczyty zaréwno infrastruktury technicznej przedsigbiorstwa, organizacji produkcji, oprzy-
rzadowania jak i stosowanej technologii oraz wielkosci i zakresu produkcji. Na kazdym z tych etapéw byty
analizowane efekty dziatalno$ci $rodowiskowej oraz realizowane Programy Zarzadzania Srodowiskiem,

ktérych celem byto zmniejszenie wptywéw prowadzonej dziatalnosci na srodowisko.

Tabela 2 Zestawienie zuzycia mediéw energetycznych w latach 2005-2009

jom. 2005 2006 2007 2008 2009
woda m’ 13926,1 13477,5 11442,8 16827,9 15022
energia elektryczna MWh 6207,9 5539.,6 5666,2 6947.,6 6825
gaz ziemny wysokometanowy m’ 1327685 1176956 1275418 1533214 1806215
w tym gaz na cele technologiczne m’ 290119 290466 275722 505959 484168
olej opatowy Mg 270 202 96 108 87
acetylen m’ 20791,8 17709,0 18337.,0 222727 21119
energia catkowita GJ 80162,0 69455,0 68513,0 82560,8 90273
liczba zatrudnionych osoby 649 735 760 930 1002
liczba roboczogodzin h 1172471 1251466 1338612 1730116 1770226
ramy wozkéw, podtuznice szt. 1968 1387 1782 2500 2374
lokomotywy, pudta lokomotyw szt. 160 174 199 280 290

Analizujac dane z tabeli powyzej zauwazamy, ze zmianie ulegata takze liczba zatrudnionych oséb, pra-

cochtonno$¢ proceséw oraz wielko§¢ powierzchni ogrzewanej. Przy takiej ilosci zmiennych trudno byto
okresli¢ obiektywne wskazniki efektow
dziatalnosci srodowiskowe;j.
Dlatego tez, jako obiektywne wskazniki
zuzycia mediéw przyjeliSmy wskazniki
stosowane w koncernie Bombardier, tzn.
ilosci zuzytego medium w roku potrzeb-
nego na przepracowanie 200 000 roboczo-
godzin.

Wskaznik ten stuzy poréwnywania
efektywnosci dziatalnoSci poszczegdlnych

zaktadéw, niezaleznie od ich lokalizacji

geograficznej.
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W tabeli 3 zestawiono wskazniki dziatalno$ci srodowiskowej w latach 2005-2009.

Tabela 3 Wskazniki efektow dziatalnosci sSrodowiskowej dla mediow energetycznych

Media wskazniki 2005 2006 2007 2008 2009
energia elektryczna MWh/200krb 5,294715 | 4,673913 | 4,232892 | 4,015684 | 3,85545
acetylen m>3200krb 3546,663 | 2860,875 | 2739,733 2574,7| 2386,03
olej opatowy Mg/pudto 5,09434 | 3,107692 | 2,133333 | 1,862069 1,74
gaz ziemny m3/200krb 226476,4 | 207793,5| 190558,3 | 177238,3| 204066,1
gaz technologiczny m3/200krb 2711 2665 1790 2279 2017
gaz grzewczy m3/200krb 176988 160868 136551 118750 149365
energia catkowita GJ/200krb 13674,03 | 11961,62| 10239,97 | 9543,967 | 10198,99
woda m3/osoba 21,5 19,0 15,0 18,1 15,0

Na kolejnych stronach chcieliby$my przedstawi¢ pokrétce nasze dziatania, ktére doprowadzity do osiagnig-

cia przedstawionych w tabeli powyzej efektéw srodowiskowych.

Energia elektryczna

Pomimo zakrojonych na duza skal¢ zmian w organizacji produkc;ji i lokalizacji stanowisk w 2009 roku
wskaznik zuzycia energii elektrycznej osiagnat poziom o 4% mniejszy niz w 2008 roku. Poréwnujac dane z
wykresu nr 2, od 2005 roku wskaznik zuzycia energii elektrycznej zmniejszyt si¢ az o 27,2 %. Jest to moz-
liwe dzigki konsekwentnej realizacji dtugoterminowego programu optymalizacji zuzycia energii elektrycz-
nej, ktérego podstawowe zasady to:

e wymiana urzadzen na energooszczg¢dne np. urzadzenia spawalnicze, oczyszczarki Srutowa,

e optymalizacja proces6w przez zmniejszenie ich pracochtonnos$ci

* wyeliminowanie pracy cz¢sci urzadzen w III zmianie

e zoptymalizowanie pracy spr¢zarek oraz modernizacja sieci spr¢zonego powietrza

® podniesienie §wiadomosci ekologicznej pracownikéw poprzez szkolenia

Wykres 1 Zuzycie energii elektrycznej Wykres 2 Wskaznik zuzycia energii
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Acetylen

Zgodnie z przyjetymi w koncernie Bombardier zatozeniami, acetylen jest ujmowany w obliczeniach
catkowitej energii w przeliczeniu na GJ dla zakladu, ktéra jest podstawa do wyznaczania wspdtczynnika
zubozajacych warstwe ozonowa oraz jako wskaznik przy poréwnywaniu poszczegdlnych zaktadéw kon-
cernu. Acetylen jest uzywany w procesach:

e podgrzewania powierzchni przed spawaniem;

® podczas prostowania oraz korygowania termicznego konstrukcji spawanej pudta lokomotywy lub

ramy wodzka.

Na wykresie 4 widzimy stale zmniejszenie zuzycia acetylenu w przeliczeniu na roboczogodziny. W po-
réwnaniu z 2008 roku nastapito zmniejszenie zuzycia o kolejne 7,23%. Biorac pod uwage dziatania prowa-
dzone od 2005 roku, notujemy zmniejszenie zuzycia acetylenu w przeliczeniu na roboczogodzing az o
32,73%.Jest to nie tylko efektem uruchomiona w 2006 roku nowej sieci technicznej acetylenu umozliwiaja-
cej podniesienie ci$nienia gazu w sieci co zapewnito optymalne zuzycie acetylenu w procesie, ale takze
konsekwentnie realizowanego programu redukcji godzin na projektach ramowych i pudtowych oraz

usprawnienia procesu prostowania termicznego.

Wykres 3 Zuzycie acetylenu Wykres 4 Wskaznik zuzycia acetylenu
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Program ten obejmowat mi¢dzy innymi:
e redukcje ilosci podgrzewania i prostowania podzespotéw i wyrobéw gotowych;
® dobdr przyrzadéw spawalniczych w celu zminimalizowania odksztatcen spawalniczych;
e zastosowanie prostowania mechanicznego ( prasy do prostowania) jako wsparcie prostowania ter-
micznego;
e wymiana dysz palnikéw acetylenowo- tlenowych w celu optymalnego zuzywania acetylenu w pro-
cesach;

e szkolenia pracownikéw.
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Olej opalowy

Olej opalowy wykorzystywany jest jako medium
grzewcze w procesach suszenia pudet lokomotyw w jednej z
kabina malarsko-suszarniczej oraz do grzania czgsci socjal-
nej malarni. W pazdzierniku 2006 roku w wyniku realizacji
programu energooszcze¢dnosci oddano do eksploatacji insta-
lacjg rekuperacji ciepta z kabiny malarsko-suszarniczej, o
sprawnosci odzysku ciepta 46%. Zmniejszyto to wpltyw wa-

runkéw pogodowych na wielko$¢ zuzycia oleju do celéw

technologicznych, zwlaszcza pora zimowa.

Wykres 5§ Zuzycie oleju opatowego

Od 2006 roku konsekwentnie realizowany jest
T program optymalizacji procesu produkcji pudia

ey lokomotywy E464 pod katem zmniejszenia ener-

gochtonnosci procesu.

Ma

4 < 4 — W 2009 roku zanotowano dalsza pozytywna ten-
100+
H dencj¢ zmniejszenia zuzycia oleju w przeliczeniu

na produkcj¢ pudta, co widoczne na wykresie nr 6.

270
202
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Wykres 6 Wskaznik zuzycia oleju

Rezultat ten osiagni¢to w wyniku:

1/ skréceniu cyklu malowania pudta E464 o jedna

zmiang robocza (z 17 zmian na 16),

2/ skrécenie procesu naktadania masy gluszacej z

3 do 2 zmian, przez wyeliminowanie jednej

operacji suszenia
3/ obnizenie temperatury suszenia masy gtuszacej

z 60 st.C do 50 st.C.

olej opatowy Mg/ pudtio

2005 2006 2007 2008 2009

Wskaznik zuzycia oleju na pudto lokomotywy E464 zmniejszy? si¢ o 6,4% w 2009 roku.
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Gaz ziemny

Aktualnie gaz ziemny wysokometanowy uzywany jest zaréwno w celach grzewczych jak i technolo-
gicznych. W BTP, w zaleznoS$ci od obiektu i obszaru produkcyjnego, stosowane sa rézne formy systemu
grzewczego, takie jak promienniki, nagrzewnice oraz niewielki kottownie lokalne, ktére dostarczaja ciepta
tylko do biur i pomieszczen socjalnych takich jak szatnie lub pokoje $niadan. Konsumpcja gazu ziemnego
do celéw grzewczych w 2009 roku stanowi 73,2% ogdlnego zuzycia. Wielko$¢ zuzycia gazu ziemnego do
celow grzewczych w duzej mierze zalezy od warunkéw temperaturowych w okresie zimowym oraz od za-
jetosci powierzchni produkcyjnej. Jak juz wspomniano wcze$niej, powierzchnia to zmienia si¢ kazdego
roku w zalezno$ci od rodzaju i wielko$ci produkcji.

Od 2005 roku, po zakonczeniu inwestycji budowy nowych linii kabin malarsko-suszarniczych i przygo-
towania w obiekcie W-1 gaz zaczgto uzywacd takze w celach technologicznych: utrzymywanie odpowied-
niej temperatury procesu malowania, w procesach suszenia a takze do pracy instalacji oczyszczania gazéw
odlotowych z LZO ( Lotne Zwiazki Organiczne).

Na wykresie nr 7 pokazano konsumpcj¢ gazu ziemnego w Bombardier Transportation Polska we Wrocta-
wiu w latach 2005-2009. Ze wzgledu na wyjatkowo dtuga i ostra zime zuzycie gazu ziemnego w celach
grzewczych zwigkszylo si¢ az o 22.3%, mimo podjecia dostgpnych aktywno$ci majacych na celu ograni-
czenie zuzycia gazu przez eliminowanie strat ciepfa.

Do dziatan takich mozemy zaliczy¢:

® biezace sterowanie ogrzewaniem uwzgledniajace wymagania technologiczne;

® zmiany w systemie sterowania bramami w celu skrécenia cyklu otwierania i zamykania;

e zastosowanie kurtyn powietrznych w wybranych bramach transportowych.

Wykres 7 Zuzycie gazu ziemnego
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Mimo wzrostu produkcji pudet lokomotyw i wprowadzania nowych projektéw, w wyniku podjetych
dziatan w 2009 roku zmniejszono zuzycie gazu technologicznego zuzywanego na produkcje pudta lokomo-
tywy o 11,5% w stosunku do poprzedniego roku

Wykres 8 Wskaznik zuzycia gazu technologicznego

Podjete dziatania:

1/ skrécenie cyklu malowania pudet RAXX 2500-
z 10 zmian do 9, tzn. o 8 godzin, :i; 2000
2/ w wyniku zastosowania nowoczesnego “E 1500 1 £ g g § §
osprzetu malarskiego zoptymalizowano ;% 1000
grubosci naktadanych farb nawierzchniowych na g 500
(=)
podwoziu i podloge pudta, co pozwolito skrdci 0 ‘ ‘ ‘ ‘
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$rednio godzing,

3/ optymalne wykorzystanie kabin w czasie suszenia poprzez jednoczesne suszenie pudet i komponentéw.

Pomimo podejmowanych dziatan w 2009 roku i efektywnego realizowania planu optymalizowania zu-
zycia gazu technologicznego zanotowano zwigkszenie wskaznika zuzycia catkowitego gazu ziemnego

przypadajacego na roboczogodzing o 15,1%. Zostato to przedstawione na wykresie nr 9.

Wykres 9 Wskaznik zuzycia gazu ziemnego
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Na wzrost wskaznika zuzycia gazu ziemnego, oprécz wymienionych juz wczesniej przyczyn wptyw miaty:

¢ konieczno$¢ zwigkszenia powierzchni produkcyjnej pod stanowiska na potrzeby uruchomien pod
nowe projekty, co przy zmniejszaniu pracochtonnos$ci proceséw nie znalazto odzwierciedlenia w
zwiekszeniu ilo$ci roboczogodzin uwzglednianych do okre§lania omawianego wskaznika;

® konieczno$¢ uruchomienia Il zmiany w okresie zimowym z powody przyspieszenia realizacji za-

moéwienia.
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Energia catkowita, ekwiwalent emisji CO;q

Zuzycia wszystkich mediéw energetycznych w skali roku, przedstawionych na poprzednich stronach
jest przeliczane na tzw. energi¢ catkowita wyrazana w GJ. Wielko$¢ ta jest podstawa do okreslenia ekwi-
walentu emisji dwutlenku wegla - CO, ... Por6wnanie warto$ci energetycznych poszczeg6lnych mediéw
stosowanych w procesach i instalacjach pozwala na analiz¢ nie tylko kosztéw poszczegdlnych instalacji, ale
rowniez efektow Srodowiskowych. Moze by¢ tez podstawa dziatan zmierzajacych do zmiany stosowanego
medium energetycznego w analizowanym procesie. Wykresy ponizej pokazuja zmiany, jakie zachodzity w

zapotrzebowaniu energetycznym zaktadu.

Wykres 10 Energia calkowita Wykres 11 Wskaznik energii calkowitej
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W 2009 roku konsumpcja energii catkowitej zwigkszyla si¢ 0 9,3% a wskaznik konsumpcji energii o

6,8%. Kolejne wykresy pokazuja wskazniki ekwiwalentu CO,.

Wykres 12 Ekwiwalent Emisji CO; ./rok Wykres 13 Wskaznik CO; /200 000rbh
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Konsekwencja wzrostu konsumpcji energii catkowitej byt tez wzrost wskaznika ekwiwalentu emisji
CO; 0 2,2%. Mozemy zauwazy¢ w tym miejscu, jak bardzo rygorystycznym wskaznikiem jest wskaznik
energii catkowitej. Na jego zwigkszenie wptyneta tylko wigksza konsumpcja gazu ziemnego do celéw
grzewczych. Mimo wzorcowo zrealizowanych programéw zmniejszenia zuzycia pozostalych mediéw ener-
getycznych, takich jak energia elektryczna, acetylen, olej opalowy, gaz do celéw technologicznych nie uda-

to sig zrealizowaé zalozonego zadania. Niestety zbyt duzy wptyw na to mialy warunki zimowe.
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Zuzycie wody

W 2003 roku dokonano catkowitej modernizacji systemu kanalizacji wodociagowej, ograniczajac go
tylko do aktualnej powierzchni przedsigbiorstwa. Pozwolito to uniknaé strat wody na starych, nieuzywa-
nych odcinkach sieci oraz umozliwito petny monitoring zuzycia.

W kazdym z obiektéw Bombardier Transportation sa zamontowane w mierniki zuzycia wody, dzigki
czemu mozliwa jest analiza jej zuzycia wody. Nalezy tutaj nadmieni¢, ze Bombardier Transportation Pol-
ska nie uzywa si¢ wody do celéw technologicznych.

Znaczny wzrost konsumpcji wody w 2008 roku spowodowany jest nie tylko wzrostem zatrudnienia, ale
przede wszystkim licznymi pracami budowlanymi, w tym renowacja elewacji budynkéw. Z tego tez powo-
du nastapito zwigkszenie wskaznika zuzycia wody o oprawie 20%. Po przeanalizowaniu zaistnialej w 2008
roku sytuacji podjgto odpowiednie dziatania majace na celu zmniejszenia wskaznika konsumpcji wody do
poziomu z 2007 roku. Jak wida¢ na wykresie 15 cel ten zostat zrealizowany w 2009 i to pomimo wzrostu
zatrudnienia w poréwnaniu z poprzednimi latami. Wskaznik konsumpcji wody zmniejszyl si¢ o 17%. Duza

rolg odegraty spotkania edukacyjne z zatloga dotyczace poszanowania zasobéw naturalnych.

Wykres 14 Zuzycie wody
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Wykres 15 Wskaznik zuzycia wody
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11 Emisje do srodowiska naturalnego

Prowadzona dziatalno$¢ powoduje emisje zanieczyszczen do Srodowiska naturalnego. Wielkosci tych
emisji w 2009 roku zostaty przedstawione w tabeli ponizej. Wielko$¢ emisji zalezy bezposrednio od wiel-
kosci 1 rodzaju produkcji oraz od stosowanych materiatéw, gtéwnie malarskich. Istotne znaczenie ma w
tym przypadku wprowadzanie do produkcji nowych uruchomien, wymagajacych przygotowania nowych
stanowisk 1 przeprowadzania testow. W 2009 roku nastapil wzrost produkcji pudet lokomotyw w stosunku

do 2008 roku, z 280 do 290.

Tabela4 Zestawienie wielko$ci emisji do srodowiska w roku 2009

grupa emisja jom. 2009
substancje gazowe, w tym: Mg 49
emisje lotne zwiazki organiczne z proceséw malarskich Mg 41
do atmosfery substancje z procesOw energetycznych i proceséw spawania Mg 8
pyly Mg 5
ogolna ilos¢ odpadéw, w tym: Mg 1891
odpady odpady niebezpieczne Mg 28
ztom Mg 1739
scicki scieki sanitarne mz 15022
wody opadowe m 14553

11.1. Emisja do atmosfery

Podstawowymi zrédtami emisji lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) do atmosfery sa kabiny malar-
sko-suszarnicze oraz kabiny przygotowania powierzchni pudet lokomotyw.

Od 2005 roku dwie kabiny malarsko suszarnicze wyposazone sa w instalacje oczyszczania gazéw odlo-
towych z LZO. Instalacja oczyszczania wsp6tpracujaca z dwoma kabinami malarsko-suszarniczymi sktada
si¢ z dwoch adsorberéw obrotowych podtaczonych do dopalacza katalitycznego. Dopalacz katalityczny
oczyszcza ztoza wegla z zaadsorbowanych zwiazkéw organicznych w sposéb ciagly. Pozwala to na sku-
teczng eksploatacje z16z wegla aktywnego przez okoto 3 lata, co w znacznym stopniu ogranicza ilo§¢ odpa-
du przepracowanego wegla aktywnego. Rozwiazanie to gwarantuje dotrzymanie standardéw emisyjnych
dla proceséw malowania i suszenia pudet lokomotyw.

W Bombardier Transportation od kliku lat prowadzone sa dzialania zmierzajace do zoptymalizowania
proceséw malarskich pod katem zmniejszenia ilo§ci zuzywanych materiatéw, zwlaszcza na bazie rozpusz-
czalnikéw organicznych. Dziatania te to migdzy innymi:

e wprowadzenie techniki ,,malowania na goraco”, co pozwala zmniejszy¢ ilos¢ rozcienczalnikéw

dodawanych do farb, ograniczy¢ czas suszenia, zmniejszy¢ pracochtonno$¢ procesu,

e zoptymalizowanie proceséw technologicznych pod katem zmniejszenia ilo§ci uzywanych farb,
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e zastosowanie agregatéw do malowania, w ktérych mieszanie farby z utwardzaczem nastgpuje bez-
posrednio w glowicy pistoletu natryskowego, co eliminuje stosowanie rozcienczalnikéw w farbach
gruntowych oraz zmniejsza ilo$¢ rozpuszczalnika stosowanego do mycia osprzgtu malarskiego,

e zastosowanie dla czgsci produktéw farb wodorozcienczalnych (ostateczna decyzja co do rodzaju

stosowanych farb nalezy do odbiorcy produktu),

e zastgpienie mas uszczelniajacych zawierajacych izocyjaniany masami silanowymi,

* wymiana osprzgtu malarskiego (pompy, pistolety malarskie) na nowoczesne modele,

e doskonalenie umiejgtnosci pracownikéw w technikach naktadania powtok lakierniczych.

Wielkos¢ emisji przypadajace na produkowane pudto zalezy od rodzaju farb i zakresu malowania. W
zaleznosci od rodzaju pudia stosowana ilos¢ materialéw malarskich wynosi od 525 kg do 850kg. W 2008
roku zakres malowania dekoracyjnego zwigkszyt si¢ o okoto 40% w poréwnaniu z poprzednimi latami.
Stosowany w niniejszym opracowaniu wskaznik emisji jest zatem wskaznikiem usrednionym dla wszyst-
kich rodzajéw pudet.

W grudniu 2009 roku miata miejsce awaria instalacji oczyszczania LZO, co spowodowato przekrocze-
nie standardéw emisji. W trybie natychmiastowym usunigto uszkodzenie oraz wymieniono wegiel aktywny
w kotach adsorberéw. Poprawno$¢ dziatania instalacji zostata potwierdzona przez akredytowane laborato-
rium wykonanymi w dniu 13 stycznia 2010 roku pomiarami emisji LZO.

Standardy emisyjne dla LZO dla proceséw malowania pudet wynosza:

e 75 mg/m’ dla procesu malowania,

e 50 mg/m’dla procesu suszenia,

e 75 mg/m’ dla procesu odtluszczania.

BTP posiada wazna decyzje na wprowadzanie do powietrza substancji gazowych i pytowych, ktéra

okresla roczng ilo§¢ substancji wprowadzanych do powietrza:

*  Egwutenkuazon (CAS 10102-44-00) = 8,092 Mg/rok
®  Ejwuteneksiarki  (CAS 7446-09-5) = 5,110 Mg/rok
® E i zawieszony PM10 = 2,312 Mg/rok
* Epo = 84,046 Mg/rok

Dwa razy do roku sa przeprowadzane pomiary emisji LZO ze wszystkich Zrédet malarskich. Wyniki
wszystkich pomiaréw sa dostgpne w siedzibie firmy.

Na kolejnych stronach przedstawiono roczne wielko$ci i rodzaje emisji z proceséw malowania pudet w la-
tach 2005-2009. Zauwazmy, ze wskaznik emisji LZO zmniejszyt si¢ w 2009 o 22,8 % w stosunku do 2008
roku. Jest to wynikiem prowadzonych prac nad optymalizacja procesu malarskiego, ze szczegdlnym naci-
skiem na zmniejszenie normatywéw stosowanych farb, stosowaniem nowoczesnych metod aplikacji oraz

state podnoszenie kwalifikacji pracownikéw malarni.
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Wykres 16 Zestawienie wielkosci emisji z procesu malowania pudel w latach 2005-2009
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Tabela 5 WielkoSci emisji z procesu malowania pudel w latach 2005-2009

. emisja [kg/rok]

zwigzek 2005 | 2006 J2007g/ 2008 | 2009
benzen 1 - - - -
weglowodory alifatyczne i pochodne 656 636 761 815 1425
weglowodory aromatyczne i pochodne 4096 5406 8177 10371 16962
alkohole alifatyczne i pochodne 8585 11540 13318 37763 19868
alkohole aromatyczne i pochodne 236 228 230 259 462
ketony i pochodne 1465 1883 1988 1720 2169
etery i pochodne 367 455 275 490 347
emisja calkowita 15406 20148 24749 51418 41233
emisja w przeliczeniu na 1 pudlo lokomotywy 96,3 115,8 1244 183,6 142,2
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11.2. Odpady

Tlos¢ wytwarzanych odpadéw zalezy od wielko$ci i rodzaju pro-
dukcji. W Bombardier Transportation realizowany jest program
usprawnienia zarzadzania odpadami, majacy na celu zmniejszenie ich
ilo$ci oraz zapewnienie petnej segregacji wszystkich powstajacych od-
padéw. Duze znaczenie przywiazuje si¢ tez do szkoleh pracownikéw,

zwlaszcza nowoprzyjetych. W wyniku realizacji programu osiagnigto:

® zmniejszenie ilo$ci odpadéw rozpuszczalnikéw przez wprowadzenie czgsciowego ich i ponownego

wykorzystania w procesie mycia osprzgtu,

e zastosowanie myjek ultradzwigkowych do mycia pistoletéw i watkéw malarskich,

e zastosowanie zgniatarek do opakowan metalowych po farbach oraz zgniatarek do kartonéw,

® 90% odzysku odpadéw elektrokorundu, ktére oddawane sa z powrotem do producenta (zmiana

medium $rutowniczego),

e Pelna kontrole nad wytwarzanymi odpadami malarskimi.

W 2009 roku osiagni¢to zmniejszenie wytwarzanego odpadu rozpuszczalnikéw o 21% przypadajace na
pudto lokomotywy. Oprécz dziatah wymienionych powyzej bylo to mozliwe takze w wyniku usprawnienia
procesu- mniejsza ilos¢ czyszczenia osprzgtu migdzy operacjami malarskimi. Ilo$¢ odpadu farb wodoroz-
$cienczlanych przypadajaca na jednostke produkcji ulegta zmniejszeniu o 23%. Nalezy w obu przypadkach
podkresli¢ duze zaangazowanie pracownikéw w osiagnigcie w/w efektéw Srodowiskowych. W wyniku
wprowadzenia nowych projektéw duzych lokomotyw o 1,65 % (0,9 kg/pudto)zwigkszyta si¢ ilo§¢ odpadu
malarskiego o kodzie 08 01 12 - odpad po szlifowaniu szpachléwki. Jest to wynikiem zwigkszania o 100%
stosowania materiatu, z ktérego powstaje omawiany odpad. Zwigkszeniu, w przeliczeniu na jednostkg pro-
dukcji ulegt takze odpad malarski o kodzie 08 01 11 o 11 kg/pudto lokomotyw.
Jest to wynikiem wprowadzania nowych projektéw lokomotyw malowanych ,,na
gotowo” z zastosowaniem niespotykanej do tej pory zestawu farb dekoracyjnych,
duza ilo$cia nowych pracownikéw malarni, ktérzy potrzebowali dlugiego cyklu
szkolen, aby naby¢ odpowiednie do$wiadczenie w aplikacji powlok. W sposéb
istotny wpltyw na to mialy testy nowego oprzyrzadowania oraz nowych zestawéw
farb. Nastgpito nieplanowane zwigkszenie ilosci odpadu opakowan po farbach, co

tez byto spowodowane testowaniem przez producentéw farb nowego asortymentu.

Zostal wdrozony program minimalizacji ilo$ci odpadu malarskiego. Dzialania te sg ujgte w Programie Za-
rzadzania Srodowiskowego w 2010 roku. Podjeto decyzje o zaktualizowaniu Decyzji Prezydenta Wrocta-
wia udzielajacej zezwolenia na wytwarzanie odpadéw. W kolejnych latach zaktad podejmie odpowiednie
dziatania, aby nie dopusci¢ do wystapienia takiej sytuacji. Zestawienia danych dotyczace odpadéw znajduja
si¢ na kolejnych stronach niniejszego opracowania.
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Tabela 6 Odpady wytwarzane przez BTP zgodnie z Decyzja administracyjng

decyzja decyzja Decyzja
Ip fod nazwa odpadu 2003 2006 2006’
odpadu Mg Mg Mg
1 0801 11 Odpady farb i lakieréw zawierajacych rozpuszczalniki organiczne lub inne substan- _ 10.0 10,0
cje niebezpieczne
2 0801 12 Odpady farb i lakier6w inne niz w 08 01 11 70,0 70,0 70,0
3 0801 15 Szla.my wodne za.wie.rajqce .farby i lakiery zawierajace rozpuszczalniki organiczne B 15.0 15.0
lub inne substancje niebezpieczne
4 0801 16 | Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery inne niz w 08 01 15 5,2 20,0 20,0
5 0803 18 Odpadowy toner drukarski inny niz wymieniony w 08 03 17 - 0,3 0,3
6 08 04 10 | Odpadowe kleje i szczeliwa inne nizZ wymienione w 08 04 09 1,0 0,5 0,5
7 090101 Wodne roztwory wywotywaczy i aktywatoréw 0,6 1,0 1,0
8 09 01 04 Roztwory utrwalaczy 0,5 0,5 0,5
9 120101 Odpady z toczenia i pilowania zelaza oraz jego stopdw - 30,0 30,0
10 12 01 09 Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali niezawierajacych chlorowcow - 20,0 20,0
11 1201 21 Zuzyte materialy szlifierskie inne niz w 12 01 20 30,0 30,0 80,0
12 1301 05 Emulsje olejowe niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych 1,0 - -
13 13 02 05 Mineralne oleje silnikowe niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych 2,0 8,0 8,0
14 14 06 03 Inne rozpuszczalniki i mieszaniny 10,0 20,0 20,0
15 1501 01 Opakowania z papieru i tektury 2,0 12,0 12,0
16 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 2,0 3,0 3,0
17 150103 Opakowania z drewna 4,0 2,0 2,0
18 1501 04 Opakowania z metali 5,0 8,0 8,0
19 1501 10 Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanie- 2.0 25 2,5
czyszczone
20 1502 02 Sorbenty, H%aty‘fil.tracyjr}e, tkanir}y do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczo- 1.0 5.0 5,0
ne substancjami niebezpiecznymi
21 1502 03 Sorbenty, maty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niz 25.0 15.0 15,0
w 150202
22 1601 22 | Demontowane elementy pojazdéw i urzadzen 30,0 30,0 30,0
Zuzyte urzadzenia zawierajace niebezpieczne elementy inne niz wymienione 0,4
23 160213 w lgOZ 09a(d0 1602 12 " i ' ' 10 0.4
24 16 02 14 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 09 do 16 02 13 2,0 0,5 0,5
25 16 05 08 Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne - 0,2 0,2
26 16 06 02 Baterie i akumulatory niklowo-kadmowe - 0,1 0,1
27 1701 07 Zmies_zane 0dp/ady z betoqu, gruzu ceg!anego_, OQpadowych materialow ceramicz- 50,0 50,0 50,0
nych i elementéw wyposazenia inne niz wymienione w 17 01 06
28 17 02 01 Drewno 5,0 5,0 5,0
29 170202 | Szkto 4,0 4,0 40
30 1702 03 Tworzywa sztuczne 4,0 4,0 4,0
31 1704 01 Miedz, braz, mosiadz 2,0 9,0 9,0
32 170402 | Aluminium 9,0 5,0 5,0
33 17 04 05 Zelazo i stal 5,0 100,0 100,0
34 17 04 07 Mieszaniny metali 5,0 5,0 5,0
35 17 06 01 Materialy izolacyjne zawierajace azbest 40,0 40,0 40,0
36 17 06 04 Materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 15,0 15,0 15,0
37 1901 10 Zuzyty wegiel aktywny z oczyszczania gazow odlotowych - 5,0 5,0
38 19 08 02 Zawartos¢ piaskownikow - 20,0 20,0
39 2001 01 Papier i tektura - 3,0 3,0

Decyzja Prezydenta Wroctawia z dnia 14 lipca 2003 r., nr WSR.I/C3/762-S-PW/3991/11/03, udzielajaca pozwolenia na wytwarzanie
odpad6w oraz Decyzja Prezydenta Wroctawia z dnia 17 sierpnia 2005 r., nr WSR.I/C1/C3/762-S-PW/5785/8/2005, zmieniajaca Decyzjg
nr WSR.I/C3/762-S-PW/3991/11/03.

Decyzja Prezydenta Wroctawia z dnia 6 lutego 2006 r., nr WSR.O/C3/762-S-PW/6904/6/06.

Decyzja Prezydenta Wroctawia z dnia 1 wrze$nia 2006 r. nr WSR.O/C3/762-S-PW/6904/6/06, , udzielajaca pozwolenia na
wytwarzanie odpadéw, wazna do 31 sierpnia 2016 1.
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Tabela 7 Zestawienie ilosci odpadow wytworzonych w latach 2005-2009

ilos¢ wytworzona w roku [Mg]
Ip kod nazwa odpadu Decyzja*
odpadu 2005 2006 2007 2008 2009
1 0801 11 Odpady farb i lakierow 5,6 8,66 10,0
2 | 080112 | Odpady farb i lakieréw inne nizw 08 01 11 13,8 12,6 10,9 17,7 12,97 70,0
3 | 080116 | Szlamy wodne zawierajace farby i lakiery inne niz w 08 01 15 7,72 9,7 8,2 11,0 8,1 20,0
4| 090104 | Roztwory utrwalaczy 0,16 0,34 0,5 0,1 0,48 0,5
5| 120121 | Zuzyte materialy szlifierskie inne nizw 12 01 20 67,31 50,64 32,5 50,5 57,39 80,0
6 | 130205 | Mineralne oleje silnikowe niezawierajace zwiazkéw chlorowcoorganicznych - - - 0,5 0,28 8,0
7 | 140603 | Inne rozpuszczalniki i mieszaniny 15,57 13,7 16,0 20,4 16,8 20,0
8 150101 | Opakowania z papieru i tektury 1,5 8,5 3,9 2,0 2,54 12,0
9 | 150102 | Opakowania z tworzyw sztucznych 23 2,65 7.8 74 2,25 3,0
10 | 150104 | Opakowania z metali 5,66 3,86 13,7 15,6 16,88 15,0
11 1501 10 | Opakowania zawierajace pozostatosci substancji niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 1,05 1,33 1,2 1.4 2,4 2,5
12 | 150202 | Sorbenty, maty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne zanieczyszczone subst. niebezp. - 0,2 - - - 1,0
13 | 150203 | Sorbenty, maty filtracyjne, tkaniny do wycierania i ubrania ochronne inne niz w 15 02 02 8,5 19,4 23,9 18,8 19,43 25,0
14 | 160122 | Demontowane elementy pojazdéw i urzadzen 1 42 3,7 6,5 1,8 30,0
15 | 160508 | Zuzyte organiczne chemikalia zawierajace substancje niebezpieczne - - - - - -
16 | 170202 | Szkto - - - 23 2,05 4,0
17 | 170203 | Tworzywa sztuczne - - 0,6 0,7 - 4.0
18 1704 02 | Aluminium 0,99 - - - - 9,0
19 | 1901 10 | Zuzyty wegiel aktywny z instalacji oczyszczania gazéw - - 8,0 - - 5,0
20 | 200101 | Papieri tektura - 0,57 - - - 3,0

1 Decyzja Prezydenta Wroctawia z dnia 1 wrze$nia 2006 r. nr WSR.O/C3/762-S-PW/6904/6/06, udzielajaca pozwolenia na wytwarzanie odpadéw.
2,3 Dopuszczalne ilo$ci odpadéw zgodnie z poprzednio obowigzujacymi decyzjami
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Wykres 17 Odpady wytworzone w latach 2005-2009
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12 Glowne wskazniki efektywnosci Srodowiskowej

Zgodnie z zatacznikiem IV Rozporzadzenia (WE) nr 1221/2009 z dnia 25 listopada 2009 roku dotycza-
cego dobrowolnego udziatu organizacji w systemie ekozarzadzania i auditu we Wspolnocie (EMAS) przed-
stawiamy gtowne wskazniki efektywnos$ci srodowiskowej dla Bombardier Transportation Polska we Wro-
ctawiu. Do okre$lenia wskaznika jako roczny wyniki organizacji przyjeto catkowita roczng produkcje wy-
razona w tonach. W tabeli 8 pokazano zuzycia w obszarach, ktére zostaly uwzglednione jako wskazniki
gtéwne. Analiza obejmuje lata 2007+2009. Wskaznik odnoszacy si¢ do réznorodnos$ci biologicznej nie ma

zastosowania w przypadku Bombardier Transportation Wroctaw.

Tabela 8 Roczne zuzycia w wytypowanych obszarach

Roczne wielkosci jm 2007 2008 2009
LZO kg 24749 51418 41233
Odpady Mg 130 160 152
odpady niebezpieczne Mg 18 28 28
woda m3 11442,8| 16827,9| 15021,9
energia elekiryczna MWh 5666,2 6947,6 6825,0
gaz ziemny m3 1275418 | 1533214 |1806215,3
olej opatowy Mg 96 108 87
acetylen m3 18337,2| 222727 21119,1
Energia catkowita GJ 46668,8 | 66847,4 59321,6
asortyment hutniczy Mg 5955 8285 5988
Masa produktéw Mg 3214 5074 5676

Wykres 18 Emisja LZO (kg / tona produktu)
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Wykres 20 Odpady niebezpieczne (kg/ tona produktu)
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Wykres 24 Olej opalowy (m3/ tona produktu)
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Wykres 26 Energia Catkowita (GJ/tona produktu)
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13 Monitorowanie i pomiary

W celu sprawdzania zgodnosci prowadzonej dziatalno$ci z przepisami prawa przeprowadzane sg po-
miary wartosci aspektéw Srodowiskowych, takich jak: emisja lotnych zwigzkéw organicznych z proceséw
malowania, fadunek zanieczyszczen wéd opadowych oraz okresowo stanu zanieczyszczenia gleby 1 wod
gruntowych (ostatnie pomiary z listopada 2007 roku). Pomiary wykonuja akredytowane laboratoria ze-
wnetrzne. Zgodnie z obowiazujaca w BTP procedura, w przypadku wystapienia niezgodnoSci
z obowiazujacymi standardami wszczynane jest postgpowanie korygujace, majace na celu skuteczne usu-
nigcie przyczyny wystapienia niezgodnos$ci i gwarantujace, ze w przysztosci takie zdarzenie nie bgdzie mia-
to miejsca.

W tabelach umieszczonych ponizej sa przedstawione wyniki pomiaréw przeprowadzonych w 2009 ro-

ku. Sa one zgodne z obowiazujacymi wymaganiami prawnymi.

Tabela 8 Poziom emisji substancji do powietrza ze zrédel technologicznych w 2009 r.

zrodlo emisji numer emitora LZO jedn. | wynik pomiaru | warto$¢ dopuszczalna®
kabina lakierniczo- | 120~ malowanie L72S, mg/m, 10,61 5
_ E21 - malowanie LZO mg/m’, 16,81 75
Suszarnieza E22 - malowanie LZO | mg/m’, 14,02 75
Nova Verta E23 - malowanie L70O mg/m’, 14,06 75
kabi towa-
a ?na przygotowa E28 - szlifowanie L70O mg/m’, 4,36 75
nia Nova Verta
kabina lakiernicza | E32 — malowanie LZO mg/m’, 20,71 75
KL-1(adsorber) E33 — malowanie LZO mg/m’, 26,39 75
Kabi towa-
a lnji;)l;}l;gg owa E34 - malowanie LZO mg/m’, 15,51 50
kabina lakiernicza | E35 - malowanie LZO mg/m3u 16,31 75
KL-3(adsorber) R
E36 - malowanie LZO mg/m’, 12,66 75
Kabi towa-
a 1na. Pré}l’)g;) owa E38 -malowanie LZO mg/m3u 29,37 75
nia KP-
dopalacz termi -
opa aCZ, ermiezno E39- spalanie L70O mg/m’, 10,45 75
katalityczny
kabina przygotowa- | E37- malowanie i 3
nia KP4 <lifowanie LZO mg/m’, 16,91 75
Kabina przygotowa- | ES0-malowanie LZO mg/m’, 2,86 75
nia KP6 E51- malowanie LZO | mgm’, 8,56 75

Wartosci dopuszczalne wedtug decyzji Prezydenta Wroctawia z dnia 06.02.2000 (WSR.I/C14/7642/DE/829/10/06) udzielajacej
pozwolenia na wprowadzanie do powietrza substancji gazowych i pylowych.
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Tabela9 Wyniki badan srodowiska wodno-gruntowego na zanieczyszczenie metalami ciezkimi
i substancjami ropopochodnymi wykonanych w 2007 r.

stezenie
substancji ropo- metali cigzkich
Gleb. | . pochodnych
nr otw. jed [ Suma
[mppt] we- benzyny | Oleje .
dowo | c6-C12 | sc12 | M Cu Pb Cr Ni Heg Cd
doréw
N1 1,2 - - - 26,18 6,84 8,21 6,15 8,86 | <0,10 0,06
N2 1,8 - — - 20,28 8,22 7,45 6,92 | 10,18 | <0,10 0,10
N3 1,5 - — - 56,93 | 17,21 | 12,06 | 46,64 | 8,15 | <0,10 0,12
N4 1,0 - - - 108,78 | 48,68 | 33,62 | 16,49 | 10,55 | <0,10 0,16
N4 1,8 - - - 44,63 | 22,80 | 12,16 8,81 496 | <0,10 0,09
N5 1,5 ) - - - 48,98 | 17,17 | 18,24 | 16,62 | 6,58 | <0,10 0,12
- N5 1,8 E - — - 4380 | 15,54 | 16,83 | 13,71 | 6,19 | <0,10 0,11
5 | N5 25 | e [ <10 | <10 [ <10 | — - - - - - -
o0 N6 1,0 %{) - - - 82,57 | 41,18 | 49,04 | 15,83 | 10,41 | <0,10 0,16
N6 1,6 g - - - 80,28 | 40,02 | 64,25 | 22,12 | 8,69 | <0,10 0,18
N6 2,2 <1,0 <1,0 <1,0 — - — - — — —
N7 1,5 - — - 124,51 | 69,08 | 55,54 | 17,73 | 991 | <0,10 0,16
N8 1,2 - — - 81,79 | 68,25 | 211,92 | 60,62 | 26,19 | <0,10 0,19
N8 1,8 - - - 88,21 | 62,20 | 188,68 | 56,14 | 26,69 | <0,10 0,16
norma® - - - - 1000,0 | 600,0 | 600,0 | 500,0 | 300,0 | 30,0 15,0
N1 - 0,03 | <0,01 | 0,03 | <0,010 | <0,010 | <0,02 | <0,005 | <0,02 | <0,004 | <0,002
N2 - <0,0 | <0,01 |<0,01 |<0,010 | <0,010 | <0,02 | <0,005 | <0,02 | <0,004 | <0,002
N3 - <0,0 | <0,01 |<0,01]| 0,022 | 0,012 | <0,02 | <0,005 | <0,02 | <0,004 | <0,002
< N4 - "= <0,0 | <0,01 |<0,01| 0,015 | 0,011 | <0,02 | <0,005 | <0,02 | <0,004 | <0,002
S N7 - T | <0,0 | <0,01 |<0,01]| 0,027 | 0,019 | <0,02 | <0,005 | <0,02 | <0,004 | <0,002
= N8 - %D <0,0 | <0,01 |<0,01 | 0,025 | 0,017 | <0,02 | <0,005 | <0,02 | <0,004 | <0,002
P1 - 0,04 | <0,01 | 0,04 | 0,018 | 0,013 | <0,02 | <0,005 | <0,02 | <0,004 | <0,002
P2 - 0,02 | <0,01 | 0,02 |<0,010 | <0,010 | <0,02 | <0,005 | <0,02 | <0,004 | <0,002
norma’ - - - - 0,300 | 0,200 | 0,200 | 0,200 | 0,070 | 0,002 | 0,006

Nalezy wspomnie¢ takze, ze prowadzony jest przez pracownikOw Zarzadzania Majatkiem codzienny

monitoring zuzycia wszystkich mediéw energetycznych i stanu technicznego zaktadu. Pozwala to na na-

tychmiastowq reakcje w przypadku wystapienia ponadnormatywnych zuzy¢ mediow.

Na uwage zasluguje tez uzywany w BTP program wizualizacji pracy kabin malarsko-suszarniczych,

ktéry pozwala na monitorowanie wszystkich parametréw pracy kabin oraz procesu malarskiego, co w zna-

czacy sposob pozwala na optymalizacje proceséw malowania pudet lokomotyw.

NDS dla obszaru C wedlug Rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 9 wrze$nia 2002 r. w sprawie standardéw jakosci gleby oraz
standardéw jako$ci ziemi (Dz. U. nr 165, poz. 1359).
NDS zanieczyszczen wéd podziemnych na obszarach przemystowych (obszar urbanistyczny typu C) wedlug ,,Wskazéwek metodycz-
nych do oceny stopnia zanieczyszczenia gruntéw i wod podziemnych produktami ropopochodnymi i innymi substancjami chemicznymi
procesach rekultywacji”, PIOS, Warszawa, 1995 r.
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Tabela 10 Ocena jakoS$ci wody opadowej pobranej na terenie zakladu w 2009 r.

wskaznik zanieczyszczenia jednostka wynik probki wartos¢
nr 1 nr 2 dopuszczalna®

Temperatura °C 8 8 35
Odczyn pH 7,66 7,74 6,5-9,0
Kadm mg/dm’ 0,004 0,004 0,4
Chrom og6lny mg/dm3 <0,007 <0,007 0,5
Nikiel mg/dm’ 0,024 0,023 0,5
Otéw mg/dm’ < 0,040 < 0,040 0,5
SLEIE‘ae(V];‘f‘é;V)VOdOW aromatyczne mg/dm’ < 0,001 <0,001 0,1
S‘ubstanCJe ropopochodne ekstrahujace mg/dm’ <0.5 <0.5 50
si¢ eterem naftowym
Substancje ropopochodne mg/dm’ <0,010 <0,010 15
Przewodnos¢ elektryczna wlasciwa uS/cm 922 926 -
Zawiesina og6lne mg/dm’ 11 <10 35
Sucha pozostatosé¢ mg/dm’ 649 640 -
ChZTc, mg O,/dm’ 26,7 18 125
Ogdlny wegiel organiczny (OWO) mg C/dm’ <3,0 <3,0 30

14 Cele i zadania srodowiskowe

Cele i zadania dotyczace znaczacych aspektow $§rodowiskowych zgodnie z procedura BTP ujeto

w Program Zarzadzania Srodowiskiem zatwierdzony przez Dyrektora Naczelnego.

Program okresla zakres planowanych dziatan, terminy ich realizacji, przewidziane koszty i osoby od-

powiedzialne za wykonanie poszczegdlnych zadan.

Podstawa do okreslenia efektow dziatalno$ci sSrodowiskowej wynikajacych z realizacji zadan zawartych

w Programie jest planowana wielkos$¢ i asortyment produkcji na dany rok obliczeniowy, efekty dziatan §ro-

dowiskowych osiagnigtych w latach poprzednich, mozliwo$ci finansowe firmy.

W Programie Zarzadzania Srodowiskiem ujete sa takze plany dtugoterminowe, ktérych realizacja z przy-

czyn organizacyjnych lub finansowych nie moze by¢ podj¢ta w omawianym okresie.

14.1. Realizacja celéw i zadan Srodowiskowych w 2009 roku

W niniejszym punkcie przedstawiamy efekty dziatan srodowiskowych realizowanych w 2009 roku.

1. CEL: Zmniejszenie zuzycia energii catkowitej (facznie wszystkie media energetyczne w przeliczeniu

na GJ) o 2% w stosunku do 2008 roku.

Wartosci dopuszczalne wedlug zatacznika nr 1 do rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 20 lipca 2002 r. w sprawie sposobu

realizacji obowiazkéw dostawcéw $ciekow przemystowych oraz warunkéw wprowadzania $ciekéw do urzadzen kanalizacyjnych

(Dz. U. nr 129, poz. 1108).
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REALIZACIJA: Wskazniki dla poszczegdlnych mediéw energetycznych, ktére sa przeliczane na ener-
gie catkowita zmniejszyly si¢ odpowiednio w stosunku do 2008 roku o:

e Energia elektryczna -27,2 % ( MW/ 200 000 rg

e Acetylen - 32,7 % (' m*/ 200 000 rg)
e Olej opatowy - 6,4% (Mg/pudiogses)
¢ Gaz technologiczny -11,5% (m3/ pudio traxx)

Zuzycie gazu do celdw grzewczych zwigkszyto si¢ jednak o 15,1 % , dlatego tez wskaznik energii cal ko-

witej przeliczanej na GJ zwigkszyt si¢ o 6,8%. Przyczyny wzrostu konsumpcji gazu do celéw grzewczych

zostaly wyjasnione w poprzednich punktach opracowania. Rozwiazaniem problemu jest catkowita termo-
izolacja wszystkich obiektéw BTP, co jest ujete w planach dlugoterminowych.

2. CEL: Calkowite wyeliminowanie z urzadzen substancji kontrolowanej R22 - program dlugotermino-
wy, ktérego zakonczenie jest przewidziane na 2010 rok, odpowiedzialny za realizacjg: Dziat Zarza-
dzania Majatkiem;

REALIZACJA: Zmiana planowanego sposobu dziatania na inny, z wykorzystaniem nowych rozwiazan
technicznych: zamiast wymiany urzadzen zostanie zmieniony czynnik chtodniczy z R22 na R417A/NOS59.
Pozwoli to zaoszczedzi¢ o ok. 75% pierwotnie planowanych wydatkéw. Koncowy termin realizacji zadania
zostanie dotrzymany.

3. CEL: Zmniejszenie ilo§¢ odpadu malarskiego o kodzie 08 01 11 o 2 kg/ pudto lokomotywy.
REALIZACJA: Zadanie to bylo realizowane przez:

* Wykorzystanie agregatow 2K do malowania nawierzchniowego
® Podnoszenie kwalifikacji pracownikéw przez szkolenia specjalistyczne
e Zmiana procedury postgpowania w procesie przygotowania farb

Z przyczyn podanych w poprzednich punktach cel ten nie zostal zrealizowany. Ilos¢ odpadu przypadajaca

na pudto lokomotywy wzrosta o 11 kg. Zmiany technologiczne i organizacyjne, jakie miaty miejsce w 2009

uzasadniaja niedotrzymanie zatozonego stopnia redukcji iloSci odpadéw. Po zakonczeniu wdrazania no-

wych projektéw lokomotyw i zoptymalizowania procesu malarskiego zostanie okreslona wielko§¢ odpadu

malarskiego o kodzie 08 01 11 jaka powinna powstawac przy produkcji pudia lokomotywy.

14.2. Cele i zadania srodowiskowe na rok 2010-11

Lata 2009 — 2011 dla Bombardier Transportation Polska we Wroctawiu charakteryzuja si¢ duzymi wa-
haniami w poziomie produkcji, wprowadzaniem nowych produktéw, zmianami organizacyjnymi. Sytuacja
taka powoduje, ze okreslenie obiektywnych wskaznikow efektéw dziatalnosci srodowiskowej dla proceséw
technologicznych i dziatan zwigzanych z utrzymaniem infrastruktury przedsigbiorstwa, jest bardzo trudne.
W kolejnych latach kontynuowane beda programy diugoterminowe, ktére byly juz ujete w poprzednich

Programach Srodowiskowych BTP i wynikaja z polityki koncernu Bombardier.
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1. Zmniejszenie zuzycia energii catkowitej (lacznie wszystkie media energetyczne w przeliczeniu na GJ)

0 3 % w stosunku do 2008 roku.

Planowane dziatania to migdzy innymi to:
e Zmniejszenie pracochtonno$ci wytypowanych proceséw technologicznych
e Montaz kurtyn powietrznych w kolejnych obiektach
® Zoptymalizowanie powierzchni produkcyjnej ( koncentracja produkcji)

2. Wyeliminowanie z urzadzen substancji kontrolowanej R22 - program dtugoterminowy, ktérego zakon-
czenie jest przewidziane na 2010 rok, odpowiedzialny za realizacjg¢: Dzial Zarzadzania Majatkiem

3. Zmniejszenie ilo$¢ odpadu malarskiego o kodzie 08 01 11 w kg/ pudto loko. Wielko$¢ redukcji zosta-
nie ostatecznie zdefiniowana po przeprowadzeniu analizy procesu technologicznego dla nowych pro-
jektéw lokomotyw.

4. Realizacja Programu Globalnego koncernu Bombardier dotyczacego potencjalnego ryzyka skazenia
gleby 1 wéd gruntowych.

Kontynuowana tez bedzie wspétpraca z Wroctawskim Parkiem Przemystowym, na obszarze ktérego

znalazt si¢ tez Bombardier Transportation.
Zadania programu Srodowiskowego przewidziane do realizowania we wspétpracy z Parkiem Przemysto-
wym to:

® program zmniejszenia zuzycia energii — opracowanie i realizacja programu termomodernizacji bu-
dynkéw produkcyjnych (hala W-1, W-2, W-3): przez ocieplenie stropdw, tacznie z wymiang swie-
tlikéw, renowacj¢ §cian bocznych i wymiang bram oraz montaz kurtyn powietrznych przy bramach
wjazdowych,

e uregulowanie sytuacji formalno-prawnej sieci wéd opadowych i zbiornika wéd opadowych dla ca-
tego terenu dawnego Pafawagu — przekazanie zbiornika i czgsci kanalizacji opadowej do Wroctaw-
skiego Parku Przemystowego.

Zgodnie z przyjetym przez Wroctawski Park Przemystowy programem inwestycyjnym, dziatania

obejmujace obszar BTP oraz sie¢ wod opadowych zaplanowane sa w tzw. II etapie dziatan. Plan tych

dziatan ma by¢ zatwierdzony w 2010 roku.

44

Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.
ul. Fabryczna 12, 53-609 Wroctaw



Deklaracja Srodowiskowa 2010 BOMBARDIER

15 Podsumowanie

Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0. we Wroctawiu uznaje kwestie ochrony $rodowiska za jed-
na ze swoich podstawowych odpowiedzialno$ci. Podstawowym naszym priorytetem jest prowadzenie dzia-
talno$ci w sposéb bezpieczny i przyjazny dla srodowiska. W proces ciagtego doskonalenia efektow dziatan
na rzecz ochrony $rodowiska zaangazowani sa wszyscy pracownicy firmy.

Aby przyblizy¢ nasza dzialalno$¢ staramy si¢ stosowaé takie wskazniki efektywnosci srodowiskowej
aby byly one czytelne i oddawaty charakter naszej dziatalno$ci a jednoczesnie w obiektywny sposdb oce-
niaty nasz postep w dziataniu na rzecz ochrony $rodowiska.

Dostarczenie Panstwu obiektywnej informacji o efektach podejmowanych przez nas dzialan w ostat-
nich latach jest celem niniejszej Deklaracji Srodowiskowej.

Wszelkie pytania i sugestie prosimy kierowaé¢ do Gtéwnego Specjalisty ds. Ochrony Srodowiska:

Katarzyna Smektata

Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.

ul. Fabryczna 12

53-609 Wroctaw

tel.: 071 356 20 72

e-mail: katarzyna.smektala@pl.transport.bombardier.com
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OSWIADCZENIE WERYFIKATORA SRODOWISKOWEGO W SPRAWIE CZYNNOSCI
WERYFIKACYJNYCH I WALIDACYJNYCH

Marian Rzeszutek weryfikator TUV NORD Polska Sp. z o.o. (nazwisko)

O numerze rejestracji weryfikatora srodowiskowego EMAS PL-V-0001

Akredytowany lub licencjonowany w odniesieniu do zakresu 30.20Z. (kod NACE)

Oswiadcza, ze przeprowadzil weryfikacje, czy obiekt, o ktéorym mowa w uaktualnionej deklaracji srodowisko-

wej organizacji __Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0. Zaklad we Wroclawiu

O numerze rejestracji PL —2.02-001-7.

Spelnia wszystkie wymagania rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1221/2009
z dnia 25 listopada 2009 r. dotyczace dobrowolnego udzialu organizacji w systemie ekozarzadzania
i auditu we Wspoélnocie (EMAS).

Podpisujac ponizsza deklaracje¢ o§wiadczam, ze:

- weryfikacja i walidacja zostaly przeprowadzone w pelnej zgodnosci z wymogami rozporzadzenia (WE)
nr 1221/2009,

- wyniki weryfikacji i walidacji potwierdzaja, Zze nie ma dowodéw na brak zgodnoS$ci z majacymi
zastosowanie wymaganiami prawnymi dotyczacymi Srodowiska,

- dane i informacje zawarte w zaktualizowanej deklaracji sSrodowiskowej obiektu daja rzetelny,
wiarygodny i prawdziwy obraz calej dzialalnosci obiektu w zakresie podanym w deklaracji sSrodowiskowej.

Niniejszy dokument nie jest rownowazny z rejestracja w EMAS. Rejestracja w EMAS moze by¢ dokonana wy-
Iacznie przez organ wlasciwy na mocy rozporzadzenia (WE) nr 1221/2009. Niniejszego dokumentu nie nalezy

wykorzystywa¢ jako oddzielnej informacji udostepnianej do wiadomosci publicznej.

Sporzadzono we Wroclawiu dnia 11 / 10 /2010
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