DEKLARACJA SRODOWISKOWA 2017

o

BOMBARDIER TRANSPORTATION POLSKA SP. Z O.0.
WROCEAW, UL. FABRYCZNA 12

Sierpien 2017



BOMBARDIER

LR i the evolution of mobility
Spis trescl

T, WProwadzenie . . . . oo oo e 4
2. Informacja o zaktadzie we Wroctawiu-=BTP . ..... ... .. ... ..., 7
3. 0pis dziatalnosCi .« . .ot e e e 9
4. Systemy zarzgdzania w Bombardier Transportation Polska .............. 15
5. System Zarzadzania Srodowiskiem . . . . . .. v 18
6. Zatozenia Polityki SrodoWiSKOWS] . . v v vr v it e e e iiasnnnns 19
7. Bilans materiatléw w procesie produkcyjnym. . . .. ..o i e 21
8. Aspekly SrodoWiSKOWE . . . ..ot e e e e e 21
9. Program BT ,Carbon Neutrality” - redukcjaemisjiCO2 . ................. 23
10.  Gloéwne wskazniki efektywnosci srodowiskowej .. .................. 24
11y  Emisje do:srooowiska natiialnego iciven ivivainidipivissseiwius 34
T2: EMBRA0aMOSION omswe v s oo ims GG amss = asma ansinsQimng 34
13: Nonitorowanie | PomIary: : sissiiiesininindisissasniiasainass 36
T s R T LI i I I NI Y 37
15.  Realizacja celéw i zadan érodowiskowych w latach 2014-2015......... 39
16.  Cele i zadania Srodowiskowe na lata 2015-2016 . .................. 42
e IR B o v e g SERE R 4 4 N RSN § 6 B R R 5 43

Bombardier Transporialion Polska Sp. z 0.0
ul.Fabryczna 12, 53-609 Wroclaw 2/45



B ONAR A RDIER
S "IE AR AR R

the evolutlen of mobility
Szanowni Pansiwo,

Ochrona Srodowiska jest jednym z priorytetéw strategii Bombardier Transportation
Polska Sp. z 0.0.

Zgodnie z Politykg Ochrony Srodowiska Grupy Bombardier celem Spotki jest ciagia
minimalizacja negatywnego wplywu na stan srodowiska naturalnego w zakresie prowadzone]
dziatalnosci oraz wprowadzanie na rynki produkiéw bezpiecznych dia Srodowiska.

Zamierzone cele staramy sie osiggng¢ przez doskonalenie naszych procesow |
wyrobow wykorzystujac dostepne osiggnigcia techniczne i organizacyjne, stosujgc materiaty
coraz bardzie] bezpieczne dla $rocowiska, podnoszgc kwalifikacje pracownikow ze
szczegblnym naciskiem na ksztaltowanie Swiadomosci ekologicznej. Waznym elementem
dziatalnosci Spolki jest okreslenie odpowiedzialnosci i kompetencji na kazdym stanowisku
pracy.

Rezultaty naszych dziatan z zakresu ochrony srodowiska sg systematycznie oceniane
przez odpowiednie jednostki audytujgce i opisane w stosownych raportach dla udziatowcow i
zainteresowanych stron. Jestesmy dumni, ze dziatania przeprowadzone przez nas w ostatnich
latach ograniczyly oddzialywanie na érodowisko przez zmniejszenie iloci wytwarzanych
odpadéw niebezpiecznych, iloéci odpadow innych niz niebezpieczne, optymalizacje zuzycia
zasobdw  naturalnych. Bombardier Transportation przyklada —duza role do idei
zréwnowazonego rozwoju i spotecznej odpowiedzialnosci za prowadzong dziatalno$¢, dlatego
duzym wyzwaniem dla naszego zaktadu jest przystgpienie do programu .Carbon Neutrality",
ktérego celem jest zminimalizowanie do 2020r. emisji dwutlenku wegla przez wszystkie
organizacje koncernu.

Przekazujemy Panstwu kolejng Deklaracje Srodowiskowa, kléra dotyczy zaktadu
Bombardier Transportation Polska mieszczacego si¢ we Wroctawiu, przy ul. Fabrycznej 12.
Deklaracja ta jest zestawieniem najwazniejszych informacji o efektach dziatalnoéci
srodowiskowej Spolki oraz bedgca potwierdzeniem naszych staran, w zakresie dgzenia do
ciaglej poprawy i ochrony srodowiska naturalnego.

Wroctaw, sierpien 2017 r.

3ombardier Transportation Polska
Spotka 7 ograniczong odpowiedzialnoscia

53-609 Wroctaw, ul. Fabryczna 12
930110125- (11)

Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0.
ul.Fabryczna 12, 53-609 Wroctaw 345
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1.  Wprowadzenie

Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0. z siedzibg we Wroclawiu jest jednym 2z
zakladéw Korporacji Bombardier zlokalizowanych w wielu krajach na calym Swiecie. Firme
Bombardier zalozyt Joseph-Armand Bombardier w 1942 roku. Siedziba korporaciji znajduje sig
w Montrealu, w Kanadzie. Bombardier notowany jest na gieldzie Toronto Stock Exchange
(3BD). Bombardier jest jedynym na $wiecie producentem zarGwno samolotéw (Bombardier

Aerospace) jak i pociggéw oraz urzgdzen dla kolei (Bombardier Transportation).

Obszernigjsze informacje o korporacji moZna znale2¢ na stronie internetowej

www.bhombardier.com

Bombardier Transportation jest Swiatowym liderem w branzy kolejowej z centralg
zlokalizowang w Berlinie. Firma zatrudnia okolo 66 000 pracownikéw na calym Swiecie.
Pojazdy wyprodukowane przez Bombardier Transportation (BT) przewozg pasazerow i towary
w ponad 60 kra-jach catego $wiata.

- ¥ AT T TR
e & 2 1

Koncern produkuje pociggi metra, konwencjonalne i pigtrowe wagony pasazerskie,

lokomotywy oraz pojazdy takie jak tramwaje miejskie, dalekobiezne wagony pasazerskie, jak

réwniez szeroki wybér pociggdw z wychylnym nadwoziem, pociggi wysokich predkosci oraz

elektryczne i spalinowe zespoly trakcyjne.

Bombardiar Transportation Polska Sp. z 0.0,
ul.Fabryczna 12, 53-608 Wraclaw 4145
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Bombardier zajmuje sie tez rozwojem i produkcjg rozwigzah w zakresie systeméw napedu i
sterowania, systemow sterowania ruchem kolejowym oraz wazkéw  trakeyjnych. Oferte
dopelnia kompleksowy pakiet —serwisowy obejmujgcy eksploatacje, uirzymanie oraz

modernizacje pojazddw szynowych.

Bombardier Transporiaiion w Polsce

Obecnie Bombardier Transporiation zatrudnia w Polsce okolo 1500 0s6b. Dziatalnos¢ firmy
obejmuje produkecje nadwozi lokomotyw oraz pociagéw pasazerskich i ram wozkéw we
Wroclawiu, wyposazenia elekirycznego w Lodzi, serwis i utrzymanie taboru kolejowego, a
takze projektowanie i produkcie systemoéw sterowania ruchem kolejowym w Warszawie i

Katowicach

Bombardier Transportation Polska Sp.z 0.0. =

Subsidary in todz \

T

—

or Transportation

icering) Polska 5p.2

Bombardier Transportation Polska &“\\ \

Sp.z0.0. -~ Wroctaw

Bombardier Transportation (ZWUS)
Polska Sp.z 0.0. — Katowice

Bombardiar Transportation Polska Sp. 2 0.0,
ul Fabryezna 12, 53-809 Wroclaw 5/45
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Przykiadowe produkty korporacji Bombardier na rynku polskinm

Bombardier Q400NexGen

Sktady pietrowe

TRAXX MS

Tramwaj FLEXITY Classic

Bombardier Transportation Palska Sp. z 0.0.
ul.Fabryczna 12, 53-609 Wroclaw B/45
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Bombardier Transportation Polska Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig ma 180-
letnig tradycje i jest spadkobiercg wielu przedsigbiorstw produkujgcych tabor kolejowy we
Wroclawiu na terenie obecnej lokalizacji. Ponizej najwazniejsze daty w historii zakladu we

Wroctawiu. R S
| LHw F

1838 - G.Linke produkuje pierwsze pojazdy
szynowe F

1912 - Powstaje fabryka linke Hoffman ‘
Werke, produkujgca tabor szynowy

1945 - Wznowienie produkceji, nowa nazwa
Panstwowa Fabryka Wagonéw

Pafawag

1977 - Pafawag otrzymuje migdzynarodowg nagrode _Le Prix de Promotion Internacionale de
Industrie - Materiel Ferroviaire™.

1996 - Podpisanie kontraktu na produkeje supernowoczesnych lokomotyw dla PKP

1997 - Koncern Adtranz (ABB + Daimler Benz, pézniej DaimlerChrysler) nabywa
wiekszoéciowe udziaty w Pafawagu

1997 - 2001 - restrukturyzacja Adiranz Pafawag,

2001 - Potaczenie koncerndéw Adtranz i Bombardier, Pafawag zmienia nawe na: Bombardier
Transportation Polska Sp. z 0.0.

2006 - Uruchomienie produkeji elektrycznych szaf sterowniczych w ramach wyspy
produkeyjnej zakladu Dywizji PPC w Hennigsdorfie.

2008 - Potgczenie Zakladow BTP Wroctaw oraz BTP kédZz w jeden podmiot Bombardier
Transportation Polska Sp. z 0.0. z siedzibg we Wroctawiu

2008 - Wycofanie dywizji PPC z Zakladu we Wroclawiu

2010 - Potaczenie Jednostki Wozkow | Jednostki Lokomotyw w jedng organizacig.

2014 - Od polowy roku 2014 nalezy do tzw. i TR O

Carbodies & Welded Subassemblies, razem z | ]

sakiadem Ceska Lipa (Czechy) w ramach
struktury wewnetrznego fancucha dostaw -
Internal Supply Chain.

2015 - Podjeta zostata decyzja o ulokowaniu
we Wroctawiu produkeji pudel do szybkich
pociggéw na rynek niemiecki.

Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0
ul.Fabryczna 12, 53-609 Wroclaw 7145
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Dzigki temu wprowadzona zostata we Wroctawiu nowa technologia (spawanie laserowe),
zainwestowano réwniez srodki w budowe nowej malarni oraz nowej hali produkeyjnej. W

sierpniu 2016 roku zaktad we Wroctawiu zatrudniat 790 pracownikéw

Akiualnie podstawowy zakres
akiywriosci zaktadu we Wroctawiu fo:

produkcja pudet lokomotyw i wagondw

pasazerskich ré6znego typu;

produkcja ram wozkoéw i podiuznic

roznego typu;

v serwis lokomotyw.

Catkowita powierzchnia terenu zaktadu wynosi obecnie 17,03 ha, w tym obszar
zadaszony 8,69 ha. Od 1996 roku w Spéice prowadzone byly na duzg skale procesy
restrukturyzacji, polegajgce miedzy innymi na znacznym zmniejszeniu zajmowanego obszaru.

Przed prywatyzacjg obszar zajmowany przez zakiad wynosit 74,00 ha i posiadat spojng
infrastrukture techniczng. Przez kolejne lata byly prowadzone liczne prace polegajace na
modernizacji infrastruktury omawianego terenu. Dziatania te, ze wzgledu na zlozone stosunki
wiasnosciowe terenow do dnia dzisiejszego nie ulegly jeszcze zakonczeniu. Aktualnie obszar
BTP znajduje sie na terenie Wroclawskiego Parku Przemyslowego (WPP), ktéry powstat w
2005 roku i obejmuje tereny dawnych firm, takich jak Dolmel, Archimedes, Pafawag i graniczy
z Wroctawskim Parkiem Technologicznym.

W zwigzku z szeroko zakrojonymi planami rozwojowymi zaklad, przy wspdlpracy z
partnerami w ramach grupy Bombardier Transportation uruchamia produkcje podzespotow i
pudel wagonéw super szybkich pociggéw najnowszej generacji. Produkcje seryjna rozpoczeto
od 2016r.

Bombardier Transporlation Polska Sp. z 0.0.
ul.Fabryczna 12, 53-609 Wroclaw 8/45
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3. Opis dziatalnosci

Zaklad Bombardier Transportation Polska we Wroctawiu jest producentem pudel
lokomotyw, wagondw, ram wozkow, podzespotow i elementow wyposazenia do w/w

produktow. Gtéwne procesy produkeyjne w naszym przedsiebiorstwie to:

spawanie konstrukgji stalowych (spawanie,
prostowanie, obrobka slusarska, moniaze)
mechaniczne przygotowanie powierzchni

do malowania - obrobka strumieniowo-

scierna;
v zabezpieczenie antykorozyjne powierzchni;
malowanie dekoracyjne.

Spawalnie wyposazone sg W systemy wentylacji i odciggéw dyméw spawalniczych o
wysokiej skutecznoéci oczyszczania powietrza, dlatego tez sg one bezpieczne dla czlowieka |

srodowiska.

Malowanie pudet lokomotyw i  wagonow
pasazerskich odbywa sig W nowoczesnych kabinach
malarskich wyposazonych w instalacje oczyszczania
gazdw odlotowych z lotnych zwigzkéw organicznych.

Ze wzgledu na duze gabaryty komponentéw i
produktéw w zaktadzie funkcjonuje zardwno transport
poziomy (wozki, platformy, przesuwnice) jak i poziomy

(suwnice).

Na kolejnych stronach zatgczone s3 schematy:

produkeiji pudia lokomotywy,
+ produkcji ramy towarowego,
¥ procesu malowania pudta lokomotywy.

Schematy te przedstawiajg — wszystkie
operacje techniczne wykonywane w obszarze
Bombardier Transportation Polska oraz

zaangazowanie proceséw pomocniczych i

poszczegodlnych funkcii.

Od 2016 r. w Zakladzie Bombardier Transportation Polska we Wroctawiu przy
wspdlpracy z partnerami w ramach grupy Bombardier Transportation uruchamiana jest
produkcja podzespoléw i pudet wagonéw super szybkich pociggéw najnowszej generagji
(projekt 1CX). Zakresy realizacyjne projekiu ICX w Zakladzie Bombardier we Wroclawiu

Bambardier Transportation Polska Sp. z 0.0,
ul.Fabryezna 12, 53-609 Wroclaw 9/45
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zostaly podzielone na 3 czesci inwestycji: TOT1, TOT2 i TOT3. Zakresy inwestycji TOT1 i
TOT2 obejmujg produkcje podzespotéw pudel wagonow. Sg one scisle zwigzane z
elementami produkcyjnymi zlokalizowanymi w nowobudowanej hali W5 w (inwestycja TOT3).

W ramach czesci TOT1 projektu ICX produkowane sg segmenty &cian bocznych pudet
wagonow. Ze wzgledu na réznorodnosé produkowanych segmentdw, ich produkcja zostata
podzielona na zakresy zakladu Bombardier we Wroclawiu oraz poddostawcow. Produkcia
segmentow &cian bocznych w Zakiadzie zlokalizowana jest w isiniejgcej hali W1, natomiast
gotowe segmenty scian produkowane przez pocldostawcow oraz detale do igczenia Scian
bocznych, dostarczone sg do nowobudowanej hali W5 (strefa W5/S).

W ramach zakresu TOT2 realizowane sg podzespoly podwozia pudetl wagondéw na
potrzeby TOT3. Podzespoly podwozia podzielone zostaly na 3 gléwne czeéci: czolownica
przednia, czes¢ srodkowa oraz czofownica tylna. Te podzespoly produkowane sg w
istniejgcej czesci zakladu w hali W3. Elementy podzespolow bedg czesciowo wykonywane w
hali W3, natomiast montaz podwozia wykorzystujgcy podzespoly wykonywane w ramach
TOT2 jest realizowany w istniejgcej hali W2.

Realizowana czgs¢ zakresu TOT3 (hala W5) dotyczy produkcji kompletnych karoserii
wagonéw malowanych na gotowo oraz wyposazonych w okna, a nastepnie ich dostawe do
partnerskiego zaktadu BT prowadzacego montaz finalny pojazdow.

Zalozenie technologiczne projektu TOT3:

Produkcja elementdw | montaz pudta — spawanie

Unikatowa konstrukcja pojazdow w zakresie gabarytdw oraz zastosowanych
rozwigzan konstrukcyjnych wymaga wdrozenia technologii spawania laserowego na skale
przemystowa.

Struktura wagonow ICx dostosowana do spawania laserowego

g Wagon czotowy

DWagonuz t.W'(JlEYWB

Elementy spawana laseram: ZLUCZNego

= segmenty scian bocznych
iany boczne
sSepmenty dachowe

=Zaspoly podwozia

Wagon srodkowy

Bombardier Transportation Polska 8p. z 0.0,
ul.Fabryczna 12, 53-609 Wroclaw 10/45
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Do spawania poszycia wagonéw zosial wykorzystany najnowszej generacji laser dyskowy.
Lasery te cechujg sie wysoks sprawnoscig (na poziomie 25%) i kompaktowg budowg
rezonatora, a generowana wigzka charakieryzuje sie dobrg jakoscig oraz wysokg absorpcja.
Glowne zalety tej technologii to:

duza gestosé mocy i zdolnosé topienia materiatu,

mata szerokos¢ strefy wpiywu ciepta,

niskie oddziatywanie temperaiury na konstrukcje,

mate odkszialcanie zlgczy powoduje, Ze po spawaniu nie jest potrzebna dodatkowa

obrébka mechaniczna,

- szybkie odprowadzenie ciepla i stygniecie spoiny,

+ oplymalne dostosowanie zuzycia energii w procesie,

< duza prgdkos¢ procesu,

« spawanie z wysoka precyzja,

+ czystosé spoiny,

+ mozliwosé tgczenia materialéw trudno spawalnych,

+ mozliwosé automatyzaciji.
Srutowanie
W celu przygotowania powierzchni produkowanych pudet do proceséw lakierniczych pudto
poddawane jest procesowi érutowania powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych. Komory
Srutownicze wyposazone sg w filtry i odpylacze filtracyjne z mozliwg cyrkulacjg powietrza w
celu optymalizacji energetycznej kabiny
Malowanie ‘

Proces malowania jest prowadzny farbami  wodorozcienczalnymi  2-,3-
komponentowymi. Procesy technologiczne realizowane sa w zamykanych bramami
rolowanymi kabinach wyposazonych w centrale wentylacyjne. Kabiny wyposazone sg w filtry
podtogowe i sufitowe zapewniajace czystos¢ w kabinie oraz trwalo&¢ kanatéw wentylacyjnych
kabiny. Caty proces jest monitorowany przez niezalezny ukfad sterujgcy, z monitorowaniem
parametrow procesu i czasu trwania poszczegblnych jego etapow.

Klejenie okien

Ostatnim, jednoczesnie nowym procesem prowadzonym w ramach niniejszego
projektu bedzie klejenie okien i montaz izolacji akusytycznej. Technologia klejenia oparta jest
na technologii stosowanej w zaktadach BT w Goerlitz i Hennigsdorfie, zgodnie z norma DIN
6701. Proces klejenia skiada sie z trzech etapow:

¥ przygotowania poditoza,
§ montazu okien,
¥ wypetnienia wolnych przestrzeni.

Bombardier Transportation Palska Sp. # o.0.
ul.Fabryczna 12, 53-609 Wroclaw 11/45



T R R i —
RS A BRI

the evolution of mohility

Montaz izolacji akustycznej wnetrza pudia odbywa sie w trakcie trwania innych czynnosci

malarskich. Montowane sg gotowe wykroje z welny mineralnej wykonane na zaméwienie

dostawcy materiaiu co ograniczy do minimum odpady welny mineralnej.
SCHEMAT PRODUKCJI PUDLA LOKOMOTYWY i i WAGONU PASAZERSKIEGO

Blacha stalowa
Materialy spawalnicze,
Komponanty,

Enargia elakiryczna,
Gazy techniczna

Srut stalowy,

Elekirokorund, e e
Sprgzonae powletrze,

Enargia elektryczna

drodek do
odituszezania,
materiaty
malarskia,
rozpuszazalniki,
klgje,

materiaty
pomocnicze,
energia
alaktryczna,

gaz ziemny,

olej opatowy,
sprezone powietrze

Podklady kolejowe do

Emisja pylow i
gaziw z
jrocesow
snawalniczveh,

-

- Emisja pylu,
— odpady

- Emisja LZO z
procesow
malowania i
suszenia,

' i — Emigja ze spalania
wll T - gazu i algju,
m (] TH —  Odpady farb i
o) ¥ __ﬂ . rozpuszezalnilkow
o I 1'{ [}j r. ; —  Pozostale odpady
ol ] 1.4
4

mocowania w  trakcle — Odpady
transportu, ——— opakowaniowe,
Transport - Emigja ze Srodkaw
samochadowy transpartu
Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0,
ul.Fabryczna 12, 53-609 Wroclaw 19/45
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- Blacha slalowa, odlewy
odkuwki, ksztaltowniki,
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Emisja pylow i

matarialy z CriNi Qifmw z
Matarizly spawalnicze, 13'0“95‘5_","'_ |
—~  Srodki chemiczne, .;Pawalmczyo s
Komponenty, odpady
—  Energla alektryczna,
Gazy techniczne
~  Energia elektryczna, i
~  Oloj maszynowy, —— - Zlom —wiory
- Chlodziwa v stalowe
obrébeze, adpady
- Emisja
Srut stalowy, - E’c’ilgédy
Elektrokorund,
Sprezone
powiatrze, e
Energia ,f
elekiryczna //
\\\ 4
“ TRANSPORT DO
— Odpady
- Drawniane podklady do Dp§k0w331iowa.
mocowania w  trakcie - Emigja za $rodkdw
transportu, er—— fransportu
~ Transport *
samochodawy
Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0.
13/45
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SCHEMAT MALOWANIA PUDEA
- e

[
1
L all

Przygolowania surowe| leonstrulii
lokomotywy do malowania - odtuszczania,
zabazpieczenia pawiarzchni nismalowanych.

Gruntowanie natryskowe wewnetrznych i
zawnetrznych pawierzchni pudla lokomotywy.
Matoda natrysku bezpowietrznago.

Szpachlowanie  powierzchni  zewnatrznych
szpachléwkami epoksydowymi.

Szlifowanie  szpachlowki  epoksydowe] =
zastosowaniem urzgdzen podlgczonych do
centralnego systemu odciagania pyldw.

Malowania  nawierzchniowa Malowania dekoracyjne
metodg natrysku metodg natrysku
hezpowietrznego. bezpowielrznago.

Stanowisko zdawczo - odbiorcze

Bombardier Transporiation Polska Sp. 2 o.0.
ul.Fabryezna 12, 53-609 Wroclaw 14145
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4. Systemy zarzgdzania w | Bombardier Transportation Polska

Certyfikacja systemow zarzgdzania pierwszy raz miata miejsce w 2000 roku. Obecnie Zinte-
growany System Zarzadzania Bombardier Transportation Polska Sp. z. 0. 0. dziata w oparciu o wy-
tyczne norm SO 9001, RIS, 1SO 14001:2004, OHSAS 18001 oraz EMAS. Poniewaz jednym z
gléwnych proceséw realizowanych w zakiadzie jest spawanie, system obejmuje takze normy =N
7834 | EN 15085, kiére definiujg wymagania w zakresie proceséw spawalniczych. Giownym ele-
mentem zintegrowanego systemu zarzgdzania jest BTIP - Zintegrowane Procesy Bombardier
Transportation, fgczgce w sobie kompleksowo opisy dziatania poszczegdlnych proceséw zdefi-
niowanych w Bombardier we wszysikich aspektach, takich jak zapewnienie zgodnoéci wyrobow |
systemu zarzadzania z wymaganiami stawianymi przez regulacje prawne, umowy Zz klientami,
normy i inne specyfikacje oraz minimalizacje oddziatywania produkcji na srodowisko i pracownikow.

Schcmatycznle system zostat przedstawiony na ponizej pokazanej mapie procesow.

HEBTMHI&' BOMBARDIER
AN SPORTATION MANUAL Bombardier Transporiation
' Integrated Pracesses & Systems

Sirategy and Govermnance
Bid and Project Execution
A | :
, 1

Product
Planning

Product Developmant and Lifa Cycle Managemant

Support

hat eBTM Is available wilh improved search capability via ‘Expressnet’ under Functions \Intagrated

Wszystkie procesy tworzac jednolity, zintegrowany system zarzadzania wspierajacy dzialalnosc
koncernu, a jego gléwne elementy majg odzwierciedlenie w polityce jakosci, polityce
bezpieczenstwa wyrobéw oraz polityce ochrony érodowiska i bezpieczenstwa pracy. Aby wspomoc
bezposrednio dziatania operacyjne i usprawni¢ procesy W koncernie wprowadzono wewngtrzny
system BOS (Bombardier Operation System).

BOS to system operacyjny obowigzujgcy we wszystkich zakladach korporacji, stanowigcy
zbiér regut, zasad i wytycznych niezbednych dla realizacji doskonaloci operacyjnej, ktora oznacza

dla nas:

Bormbardier Transpartation Polska Sp. z 0.0,
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v najlepszy poziom hezpieczensiwa w swojej klasie;
v najlepszy poziom dbalosci o srodowisko;
najnizsze koszty niezgodnosci;
krotki czas realizacji dostaw;
wysokg produkiywnosdé;
najnizszy poziom zapasow.
BOS {gczy w sobie kompleksowo wszysikie aspekiy systemu operacyjnego (ij. wytwérczego), takie
jak: jakos¢ proceséw i produkiéw, czas ich realizacji, zaangazowanie ludzi, regulacje dotyczgce
dbatosci o $rodowisko, regulacje z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy, standaryzacje
proceséw wytwdrczych oraz pomocniczych, zasady organizacji miejsca pracy, jak réwniez procesy
cigglego doskonalenia. Na uwage zastuguje system sugestii pracowniczych zwany Programem
Kaizen. Program ten daje wszystkim pracownikom produkcji oraz administracji mozliwosé
zglaszania (oraz samodzielnego wdrazania) pomystow doskonalacych i naprawczych. Pomysly
pracownikow dotyczg réznych aspekiéw funkcjonowania organizacji, poczawszy od poprawy
procesow technologicznych, proceséw kadrowych, logistycznych, poprawy bezpieczenstwa pracy,
jak rowniez zmniejszenia wplywu prowadzonej dziatalnosci na $rodowisko naturalne (np. redukcja
ilosci odpadéw, redukcja czaséw prostowania czy tez szlifowania). Wnioski skladane i realizowane
w Programie Kaizen pokazujg stopien zaangazowania pracownikéw w dzialania na rzecz poprawy
stanu srodowiska i realizacji celéw Srodowiskowych.
System Kaizen
Ciggle doskonalenie to system, ktérego celem jest wspieranie  sugestii poprawy
pochodzacych od pracownikéw, kazdego poziomu organizacji. Program cigglego doskonalenia w
BT nazywamy KAIZEN.Program KAIZEN polega na ciaglym poszukiwaniu i wdrazaniu drobnych
usprawnien we wszystkich dziedzinach dziatalnosci i na kazdym stanowisku pracy,
niewymagajgcych duzych srodkéw i nakfadéw, a jedynie zaangazowania kazdego z nas. Jest
odpowiedzig na pytanie: jak, na co dzien, dziata¢ proéciej, krécej, bezpieczniej, taniej i przyjemniej.
System Motywacyjny opiera sie na rywalizacji w zbieraniu punktéw przez Wnioskodawcow
uczestniczgcych w Programie.
a) Zliczanie punktéw w Programie odbywa sie niezaleznie (oddzielnie) dla Wnioskodawcow:
+ bezposrednio produkeyjnych (zwanych dalej 'produkcja’) oraz
+ pozostalych (zwanych dalej ‘administracja’)
b) Kazdy zarejestrowany pomyst jest jednoczesnie zaliczany na konto:
+ Whnioskodawey, jak i
+ Zespolu, do ktérego Wnioskodawca nalezy.

¢) Zarejestrowany pomyst moze zosta¢ uznany za:

Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0.
ul.Fabryczna 12, 53-609 Wroclaw 16/45
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+ odrzucony czyli nierealizowany ze wzgledu na negatywng opinig meryloryczng
eksperta lub brak zgody Wiasciciela Budzetu na realizacje,
> anulowany, czyli uniewazniony na wniosek lub w porozumieniu z Wnioskodawca,
» odroczony, gdy jego realizacja, ze wzgleddw merytorycznych badz kosztowych
zostaje przesunieia w czasie.
Za udzial w Programie przyznawane sg punkiy:
1. Jeden punkt — za pomyst zarejesirowany
2. Dziesig¢ punkiow — za pomyst wdrozony
3.  Dziesie¢ punkiéw — za samodzielne wdrozenie
Podstawg nagradzania zaangazowania Wnioskodawcéw w Program jest:
1. ranking Punktow Indywidualnych oraz
2. ranking Punktéw Zespotowych,
zdobytych w danym okresie rozliczeniowym (co kwartal) dla Zaktadu BT we Wroctawiu.
Niezaleznie od zgromadzonych Punkiéw Indywidualnych, zaangazowanie Kkazdego z
Whioskodawcéw nagradzane jest w postaci nagréd rzeczowych w zaleznoéci od ilosci pomysiow
przez niego zgloszonych oraz wdrozonych. Dodatkowo co kwartal nagradzaae sg najlepsze
pomysly Kaizen wybierane przez Kierownictwo.
W 2016r. zgloszono wnioski odnoszace sie m.in. do obszaru ochrony $rodowiska. Przyktady
zgloszonych wnoiskow KAIZEN, ktére wplynely pozytywnie na stan ochrony srodowiwska:
w zastosowanie ostony ograniczajgcej rozrzut iskier podczas szlifowania
korzysci rozwiazania: skrocenie czasu pracy, co wplynelo na zmniejszenie ilosci zuzytej

energii elekirycznej, oszczednos¢ zuzycia materiatéw posrednich, zmniejszenie Zuzycia
materialéw éciernych oraz ilosci odpadow szlifierskich,

. wprowadzono obrébki wewn. belki ramy na maszynach CNC po wczeéniejszym pomiarze
ramy
korzysci rozwiazania: redukcja zuzycia materialéw posrednich, oszczednosc czasu o ok. 1

godz., co wplynelo na zmniejszenie ilosci zuzytej energii elekirycznej, oszczednosé
zuzycia materialéow posrednich, zmniejszenie zuzycia materialéw Sciernych oraz ilosci
odpaddéw szlifierskich

* wyznaczenie dodatkowych miejsc na zestawy sorpcyjne w hali W2
korzysci rozwigzania: szybszy czas usunigcia awarii rodowiskowej,

- wykonano osfon zabezpieczajgych tuleje ram
koszysci rozwigzania: eliminacja strat czasu pracy na wymiane uszkodzonych tulei -
innowacja przyczynily sie do zmniejszenia zuzycia energii elektrycznej, brak dodatkowych

kosztow materialow zamiennych

Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0,
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5. System Zarzadzania Srodowiskiem

System zarzgdzania srodowiskiem, oparty na zalozeniach standardéw 1SO 14001:2004
oraz EMAS, dziata w ramach zintegrowanych proceséw BTIP (Bombardier Transportation
Integrated Processes). Oznacza to, ze kazdy zdefiniowany proces z zakresu zarzadzania
srodowiskiem posiacda ustalone miejsce oraz pozycje wsréd innych procesow. Pozwala to na
identyfikacje | analize¢ aspekiow Srodowiskowych na kazdym etapie dziatalnodci. Wszystkie
procesy iworzg jeden spdjny sysiem i jako taki sg zarzgdzane.

Korzysci plyngce z wprowadzenia Zintegrowanych Procesdw Zarzgdzania:

0 umozliwienie zarzadzania wszystkimi funkcjami, procesami jako jednym systemem:;
¥ zwigkszenie wydajnosci oraz efektywnosci wszystkich procesow;
- jeden spojny system zarzgdzania w kazdym zakladzie na catym Swiecie, kidrego gléwnym

celem jest spetnienie wymagan klientow.
Kazdy pracownik BTP moze w fatwy sposob dotrze¢ do dokumentacji Systemu Zintegrowanych
Procesow Biznesowych za pomocg wewnetrznej sieci intranet korzystajgc z Lotus Notes.
Wszystkie podstawowe informacje z zakresu ochrony érodowiska znajdujg sie w bazie danych, na
wewnetrznym serwerze zakladu (dysk G). Mozna tam miedzy innymi znalezé:
¥ aktualne arkusze oceny aspektéw srodowiskowych dla poszczegélnych obszaréw:;
* wykaz aspektow znaczgcych;
v wykaz obowigzujacych akléw prawnych;

@ Programy zarzadzania srodowiskiem;

» wykaz materiatow chemicznych dopuszczonych do stosowania w BTP:

v karty charakterystyk materialéw, z podzialem na obszary i procesy;

. wykazy materiatow chemicznych stosowanych w Zespotach Produkcyjnych:;
¥ instrukcje stanowiskowe dotyczace stosowania materialow chemicznych.

W korporaciji obowigzuje jednolity system raportowania efektéw dziatalno$ci srodowiskowe;
dla wszystkich organizacji, bez wzgledu na zakres produkcji i lokalizacje. Narzedziem do
raportowania jest tzw. baza GRACIS. Informacje $rodowiskowe sg w niej raportowane kwartalnie.

Szczegolng uwage nalezy zwrocié na programy $rodowiskowe korporacji Bombardier, kidre
w zaleznosci od tematéw obejmujg wszystkie lub tylko czes¢ zakladéw. Jest to zwigzane z
odpowiedzialnoscig spoteczng korporacji. Takim programem jest np. program ,Historical
Liabilities”, ktory obejmuje wykonanie badan srodowiskowych gruntu i wody podziemnej na terenie
zaktadu, oslalnie badania mialy miejsce w styczniu 2015 roku, kolejne badania w ramach
kontunuacji programu zaplanowane sg na 2018 rok. Program ten dotyczy organizacji, w ktérych ze

Bombardier Transportation Polska Sp. z o.0.
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wzgledow na wiek obiekiéw i dziatalnosé prowadzong w przeszlosci na ich terenie zostalo
okreglone potencjalne ryzyko skazenia Srodowiska wodno-gruntowega. Kolejnym programem,
realizowanym przez BTP jest ,Carbon Neutrality” majacy na celu zminimalizowanie emisji COz.
Aktualnie do realizacji programu sobowigzanych jest 20 zakltadow na catym swiecie, w tym zakiad

we Wrociawill.

=1

i
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O Zatozenizn Polity ki SrodowisikKowe]
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Wszystkie zaklady koncernu Bombardier obowigzuje ta sama Polityka Ochrony
&rodowiska, Zdrowia i Bezpieczenstwa. Pozwala to nam wspblnie realizowat wyznaczone cele,
wymienia¢ do$wiadczenia oraz korzysta¢ z najlepszych doswiadczen kolegéw na calym Swiecie.
Polityka nasza zawiera siedem kluczowych zatozen, z kidrymi mozna sie zapoznaé na nastepnej
stronie niniejszej Deklaracii. Zalozenia te przektadajg sig na dzialania realizowane w naszym

zalkladzie w nastepujacy sposob:

4 okreslenie rol i odpowiedzialnosci za aspekty ochrony rodowiska dla wszystkich funkcji,

- zintegrowanie dziatan z zakresu ochrony érodowiska z pozostalymi dziataniami w giP;

¥ prowadzenie dziatalnosci zgodnie z wymaganiami prawa,

¥ stosowanie zasady ciggtego doskonalenia,

@ wprowadzanie w zaktadzie wymagan Unii Europejskiej w zakresie ochrony &rodowiska,

> ciagle wdrazanie idei zrownowazonego rozwoju i spolecznej odpowiedzialnoéci biznesu,

¥ okreslenie zagrozenia (ryzyka srodowiskowego) dla zakladu,

4 wdrozenie procedur dotyczacych zapobieganiu zanieczyszczeniom oraz monitorowania

ryzyka srodowiskowego,

> prowadzenie monitoringu znaczacych aspekiow &rodowiskowych, takich jak np. emisja
substancji do atmosfery, odpady, scieki,

¥ rozwijanie komunikacji wewnetrzne zapewniajacej srozumienie | stosowanie zatozen Po-
lityki Ochrony Srodowiska, Zdrowia | Bezpieczenstwa przez wszystkich pracownikow,

¥ zaprezentowanie Polityki Srodowiskowej klientom i firmom wspdlpracujgcym oraz zache-
cenie ich do dziatan zgodnych z 13 Polityka,

~ zapewnienie prawidlowej komunikacji z wtadzami lokalnymi, spoleczenstwem oraz zapo-
znanie ich z Politykg Ochrony &rodowiska, Zdrowia i Bezpieczenstwa naszego przedsig-

biorstwa,
¥ przeprowadzanie wewnetrznych auditéw z zakresu ochrony $rodowiska,
¥ kwartalne raportowanie o stanie ochrony srodowiska,

Bambardier Transportation Polska Sp. 2 0.0.
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# coroczne prezentowanie osiggniec przed radg nadzorcza.

Przyjgta Polityka speinia zalozenia normy ISO 14001:2004 | Rozporzadzenia Wspdlnoty
Europejskiej EMAS. Ze swojej strony doktadamy wszelkich staran, aby realizowaé cele tej polityki i
wypetnia¢ misje Srodowiskows naszego koncernu w taki sposob, aby nasze oddzialywanie na

srodowisko naturalne bylo coraz mnigjsze.

m
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7 Bilans materialéw w procesie produkeyjnym
Aby przyblizy¢ Panstwu skale i zakres naszej dzialalnosci przedstawiamy zestawienie

zuzycia podstawowych materialéw i mediow energetycznych w Bombardier Transporiation Polska

w procesie produkeyjnym.

BILANS MATERIALOWY

MATERIALY: ——" ODPADY

- atal,

- asortyment hutniczy, -

- materiaty
spawalnicze,

- matarialy malarskie,

- matarialy pomocnicze
EMISJA

SUBSTANCGJI
e DO
POWIETRZA

MEDIA:

- energia eleklyezna,

- gaz ziemny, =, .

- olej opatowy, AT .

- gazy techniczne, 1 SCIEKL:
L= - &cieki sanitarne,

- sprefona powietrze,

- woda - wody apadowe

PRODUKTY:
ramy wozkow-pudia lokomotyw

8. Aspekty srodowiskowe

W Bombardier Transportation Polska funkcjonuje procedura identyfikacji i oceny
aspektow srodowiskowych dla calego obszaru dziatalnosci zakladu. Procedura ta pozwala takze
zidentyfikowa¢ oraz ocenié aspekly posrednie dla przedsiebiorstwa. Powolane do tego celu
zespoly identyfikuja poszczegblne obszary dziatalnosci Spotki a nastepnie oceniaja wedtug

nastepujacych kryteriow:

Bombardier Transportation Polska Sp. 2 0.0,
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uregulowania prawne,
zakres oddziatywania,
ucigzliwosé dla otoczenia,
koszty &rodowiskowe,
ryzyko wystapienia - poziom istotnosci aspekiu.
Kazde z kryteriow ma okreglong skale ocen. Podstawg uznania aspekiu za aspeki znaczgcy jest
wysigpienie jednego z nastepujgcych przypadkow:
wartos¢ oceny aspekiu przekracza okreslong ilo&é punkiow w przyjetej skali, ki6ra jest
suma punkidw za wymienione wyzej kryteria oceny aspekiéw,
dla aspekiu srodowiskowego istnigje uregulowanie prawne i nie jest spelnione,
ucigzliwosc dla otoczenia jest duza, izn. nastapily skargi sgsiadow lub pracownikéw doty-
czgce aspekiu srodowiskowego,
ryzyko zwigzane z aspektem $rodowiskowym wedlug przyjetej skali oceny, tzn. prawdo-
podobienstwo  wystapienia awarii, ktérej konsekwencje dla $rodowiska mogg hyé
powazne, jest bardzo duze,
¥ wewnegirzne wytyczne koncernu Bombardier, tzw.KPI.
Procedura identyfikacji i oceny aspektéw Srodowiskowych pozwala na przeanalizowanie
dzialalnosci BTP nie tylko w normalnych warunkach dziatalnosci, ale takze w warunkach
istniejgcych podczas rozruchu, zakoriczenia eksploatacji i awarii, z uwzglednieniem:

¥ emisji substancji do atmosfery,

¥ wytwarzania odpadéw, w tym niebezpiecznych,

i zuzycia surowcéw i materiatow,

¥ zanieczyszczania gleby i wéd gruntowych,

¥ skladowania materialéw chemicznych na terenie BT oraz poza terenem,

W wystepowania sytuacji potencjalnie awaryjnych i awaryjnych,

@ wyrobow i ustug,

v wspélpracy z podmiotami zewnetrznymi (firmy wykonujace prace na terenie BTP,
kooperanci, dostawcy, spoteczenstwo lokalne).

Zgodnie z przyjetymi kryteriami za gléwne znaczace aspekty srodowiskowe dla BTP uznano:

+ zuzycie energii elektrycznej,

@ odpady farb i lakieréw,

» tadunek zanieczyszczen w Sciekach sanitarnych.

Zgodnie z dokonang identyfikacjg aspektéw srodowiskowych, dla Bombardier Transportation

okreslono takze aspekty posrednie, czyli takie, ktére pozostajg poza peing kontrola zarzadcza

przedsiebiorstwa:

¥ magazynowanie materialtébw chemicznych w magazynie poza terenem BTP,

Bombardier Transporlation Polska Sp. 7 0.0.
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transporty materialéw chemicznych, zwlaszcza materialow malarskich,
transport produkiu do klienta,
transport wewnetrzny,
dzialalnogé firm trzecich na terenie BTP, zwlaszcza w zakresie stosowania materialow
chemicznych oraz wytwarzanie odpadow,
Aby mie¢ pewnosé, 2e produkcja
komponentéw 1 poddostawcow  bgdzie
prowadzona  zgodnie z  obowigzujgcymi
przepisami przeprowadzane  sg audity
podwykonawcow. W czasie takich auditow
ocenia sie nie tylko zgodnosé prowadzonej
dziatalnosci z prawem, ale takze mozliwosci
techniczne wykonania procesu pod katem
spelnienia  standardow  srodowiskowych i

wymagan technologicznych.

Dla aspektéw znaczagcych zostal opracowany i zatwierdzony przez Prezesa Zarzadu
Bombardier Transportation Polska ,Program Zarzadzania Srodowiskiem”. Kazdego roku
program jest weryfikowany i aktualizowany.

9. Program BT ,,Carbon Neutrality” - redukcja emisji CO-

Zmniejszenie emisji CO2 jest kluczowym celem w strategii CSR (Corporate Social
Responsibility), czyli spotecznej odpowiedzialnoéci biznesu korporacji Bombardier.

TR N g e Celem programu jest poprawa efektywnosci

energetycznej  procesow  technologicznych,

|| e sunmnissr e . et pstan s arring ik hage ey £
| Copaton emapumsitis tertiasbear 10 5 bowmr 11 ferpes o essns il seatisl B F0I0;

10009 poszukiwanie i wdrozenie energooszczgdnych
rozwigzan technicznych, analiza mozliwosci
Q korzystania z alternatywnych zrodet energii w celu

zmniejszenia bezposredniej czy posredniej emisji

e el ! ddmrnmenis

...........

dwutlenku wegla. Dziatania Programu "Carbon
Neutrality", planowane do 2020 roku, stanowig

[-_::-.“:-_- | integralng  cze$¢  Programu  Zarzgdzania

Srodowiskiem i sg prezentowane najwyzszym
wladzom korporacji. Bombardier Transportation we Wroctawiu przystapit jako jeden z pierwszych
zakladéw do wdrazania tego programu. W 2011 roku zostal przeprowadzony przez firme
zewnetrzng, Audyt Efektywnosci Energetycznej dla BTP. Raport i wnioski z tego audytu stanowig
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dla nas baze do analizowania i opracowywania dziatai poprawy efekiywnosci energetycznej. Na
podstawie wynikéw tego audytu zostaly przygotowane dzialania w obszarach o najwigkszym
potencjale i szybkiej realizacji:

nowy system grzewczy w hali W-2 oraz nowych obszarach produkeyjnych;
¥ nowy system grzewczy w obszarze malarni w hali W-1;

zainstalowano nowe bardziej efektywne energetycznie sprezarki umozliwiajgce docelowo

rowniez odzysk energii ciepinej i jej uzycie na inne cele;

zainstalowanie systemu monitoringu zuzycia mediow energeiycznycn w hali W-1 ,

wykonano termomodernizacje Swietlikow dachowych na plyty poliweglanowe i

termoizolacja stropodachu,
4 planowana inweslycja modernizacji dachu w hali W-1 wraz z wymiang swietlikow

dachowych na poliweglan i termoizolacjg stropodachu.
& planowana wymiana opraw o$wietleniowych w kabinach lakierniczych w hali W-1.
Réwniez nowa hala produkcyjna zostata zaprojeklowana i wykonana zgodnie z zalozeniami
programu Carbon Neutrality. W planach do realizacji jest zbudowanie centralnej sprezarkowni
pozwalajgcej na peine zrealizowanie mozliwosci efektywnosci energelycznej zainstalowanych
nowych sprezarek. Dalsze dzialania bedg rezultatem planowanego audytu efektywnosci
energetyczne] w wyniku, ktérego zostana opracowane przedsiewzigcia w zakresie obnizenia

zuzycia energii krotkoterminowe i dtugoterminowe.

10. Gtéwne wskazniki efektywnosci srodowiskowej

Zgodnie z zatacznikiem 1V Rozporzadzenia (WE) nr 1221/2009 z dnia 25 listopada 2009
roku dotyczacego dobrowolnego udzialu organizacji w systemie ekozarzadzania i auditu we
Wspdlnocie (EMAS) przedstawiamy glowne wskazniki efektywnosci srodowiskowej Bombardier
Transportation Polska we Wroctawiu. Aby zachowa¢ spéjnosé miedzy wskaznikami glownymi
wymaganymi przez system EMAS a wewnetrznymi wskaznikami okreslonymi procedurami
koncernu Bombardier analiza przeprowadzana jest dla takich samych wielkoéci aspektow
srodowiskowych. Wskaznik odnoszacy sie do réznorodnosci biologicznej nie ma zastosowania w
przypadku dziatalnosci Bombardier Transportation Wroctaw.

Niniejsza deklaracja oparta jest o standardowe wskazniki dotyczgce aspektow Ochrony
Srodowiska, przyjete przez koncern Bombardier. KPI (Key Performance Indicators) przedstawiajg
podejécie koncernu do konsumpcji energii oraz emisji COz, wplywajace na globalne zmiany
klimatu. W odréznieniu do wytycznych rozporzadzenia EMAS, Bombardier odnosi swoje
wskazniki efektywnoéci, normalizujge je do 200.000 roboczogodzin (rbh). Wynika to z faktu, ze
wielkosci gléwnych wskaznikow érodowiskowych w zakladzie nie mogg zostaé odniesione do

Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0,
ul.Fabryczna 12, 53-609 Wroclaw 24/45
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wagi lub wartosci sprzedazy, poniewaz nie bgdg adekwatne dla odzwierciedlenia wplywu
srodowiskowego. Jedynie ilos¢ rzeczywiscie przepracowanych roboczogodzin, jakg przyjmuje
Bombardier, jest kluczowa do odniesienia wplywu w/w wskaznikéw na srodowisko.

(formuta wyliczenia wskaznika)

Gdzie:

Xtbh — wielkosé wskaznika w przeliczeniu na 200k rbh
X — wielkos¢ wskaznika

Y — 200.000 roboczogodzin

7 — rzeczywista ilos¢ przepracowanych godzin

W tabeli ponizej zestawiono konsumpcje mediow energetycznych | wody oraz
wytworzonych odpadéw dla zakladu Bombardier Transportation Polska we Wroctawiu w latach
2013-2016. Zestawienie to przedstawia zmiany jakie zachodzity w BTP, spowodowane glownie
zmianami w wielkoéci produkgji, lokalizacji poszczegdlnych stanowisk produkeyjnych oraz
asortymencie produkcji. Zmiany te obejmujg réwniez infrastrukture techniczna przedsiebiorstwa,
oprzyrzadowanie, dostosowanie technologii spawania i malowania. Na kazdym z tych etapow
analizowane sa efekly dziatalnosci srodowiskowej. Ze wzgledu na Program ,Carbon Neutrality”
szczeg6lng wage przykiada sie do efektywnosci energetycznej procesow oraz do zmniejszenia
ich pracochtonnoéci. Jednakze przystosowanie infrastruktury przedsiebiorstwa do tak szybkich
zmian, zwlaszcza systemow grzewczych i oéwietleniowych jest problemem nie tylko technicznym
ale i finansowym. Dodatkowo wspomniany juz wezesniej program Carbon Neutrality bedzie
sukcesywnie realizowany. W zwigzku z realizacja programow inwestycyjnych, przewidywane
rezultaty tych dziatarn bedg widoczne po ich zakonczeniu i w perspektywie diugoterminowe;
pozwolg na osiggniecie znacznej poprawy. Przy zwiekszeniu asortymentu produkcii, oczekiwane
jest bardziej racjonalne wykorzystanie powierzchni produkeyjnej i socjalno-administracyjnej.

Bombardier Transportation Polska Sp. 2 0.0.
ul.Fabryczna 12, 53-609 Wraclaw 05/45
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Tabela 2. Wielkosci gidwnych wskaznikow srodowiskowych w zakiadzie

KONSUMPCJA IKONSUMPCJA W PRZELICZENIU NA

200,000 rbh

Energia
calkowiia [kWh]

GLOWNE DANE |___

2013

13 186 883

2014

17 644 280

2015

23 227 241

2016

24 204 825

2013

4339318

2014

3 599 801

2015

3 687 115

2016

3969732

Callkowiia
emisja gazdw

claplarnianych

4 641 188 5133 554 6 632 138 B727G72 | 1527244 | 1047352 [ 1052792 | 1431389

=1y
Odpady
niebezpieczne
[kl

Odpady inne niz
niebezpieczne
lkg]

1h 293 44180 44 900 41 240 5039 a0i4 T1e7 6 764

198 370 327 050 885 670 537 185 65 370 66 725 140 592 88 101

Woda [m?] 4 585 8 382 9768 1511 1710 1568

eilfsc

Na kolejnych stronach przedstawiamy pokrotce podjete przez nas dziatania w ostatnich latach,
ktore doprowadzily do osiagniecia przedstawionych w tabeli powyze] wielkosci wskaznikow

srodowiskowych.

TOTAL CONSUMPTION (energy) [kWh]

26000000 -

20000000 4

15000000

10000000 -

5000000 A

A 7
TSN MNARNY

2015

2016

m2013 m2014 @2015 B2016

TOTAL CONSUMPTION (energy) [kWh]

NORMALIZED - Energy consumption by 200,000
hours [kWh]
2015

2013

13 186 833

2014 2015 2016 2013 ‘— 2014 2016

3 687 115

17 644 280 | 23 227 241

24 204 825

4 339 318 | 3 599 801 3 969 732
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Wykres 2 — Energia catikowita na 200 000 rlok

— — e . x S

NORMALIZED - Energy consumption by 200,000 hours [kKWh]
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Na wskaznik energii catkowitej sktada sie kilka skiadnikéw energetycznychtj.: gaz ziemny,
acetylen, olej opalowy, olej napedowy, benzyna oraz energia elektryczna. W 2016r. nastapito
zwiekszenie konsumpcji energii 0 4% w poréwananiu do roku 2015, co jest przede wszystkim
zwigzane z: wstepnym uruchamianiem projekiu ICX w nowych obszarch produkeyjnych (wigksze
obciazenie technologiczne wyposazenia), zwiekszeniem powierzchni grzewczej w 2016r. o 20%
w stosunku do roku 2015 (powierzchnia grzewcza w 2015 wynosita 49 640 m?, natomiast w roku
2016 59 423 m?), co bezposrednio zwigzane jest z zwiekszoniem iloSci zuzycia gazu ziemnego
o ok. 13% w 2016r.

W 2016 r. odnotowano 3 % spadek iloéci roboczogodzin w poréwnaniau do roku 2015, a to
przeklada sig w réwniez na zwigkszenie o 8% wskaznika zuzycia energii w przeliczeniu na
200000 roboczogodzin, Wzrost ten spowodowany jest przede wszystkim powolng stabilizacjg
wszystkich dzialar zwigzanych z procesami inwestycyjnymi. Jednakze w stosunku do 2013 roku
zauwazy¢é mozna spadek niniejszego wskaznika o ok. 9 %.

Caly czas stosowane sg metody, ktére pozwalajg nam optymalnie wykorzystaé energie
elekiryczna, takie jak:

¥ optymalizacja proceséw przez zmniejszenie ich pracochtonnosci z uwzglednieniem
efektywnosci energetycznej,

- analiza koniecznoéci pracy czesci urzgdzen w Il i [1l zmianie, oraz w dni wolne,

- podnoszenie éwiadomoéci ekologicznej pracownikéw poprzez szkolenia,

biezgce monitorowanie zuzycia mediéw energetycznych,
- wymiana sprzetu na nowoczesny, energooszczedny w poréwnaniu z poprzednio

stosowanym, np. spawarki

Bombardiar Transportation Polska Sp. z 0.0,
ul.Fabryezna 12, 53-609 Wroclaw 27145
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Wykres 3 — Emisja calkowita gazéw cleplarnianych ze wszystkich zrédel energetycznych
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Wykres 4 - Emisja catkowita gazéw cieplarnianych ze wszystkich zrodet energii w

przeliczeniu na 200 000 rbh

NORMALIZED - GHG emissions by 200,000 hours
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Kolejnym wskaznikiem wyznaczonym przez koncern Bombardier, i bezposrednio
2wiazanym ze wskaznikiem energil catkowitej, jest wskaznik emisji gazoéw cieplarnianych (COz) -
GHG. Bazg do wyliczenia tego wskaznika, analogicznie jak we wskazniku energii calkowitej jest
konsumpcja paliw i gazow technicznych oraz energii elekirycznej. Wskaznik ten jest
podstawowym parametrem branym pod uwage przy projektach i dziataniach w ramach Programu
Carbon Neutrality”. Wartos¢ emisji gazow cieplarnianych (COz) ulegta w 2016 roku zwiekszeniu
o ok. 32% wzgledem roku poprzedniego. Przyczyny wzrostu wskaznika nalezy upatrywac,
analogicznie jak w przypadku konsumpcji energii catkowitej, przede wszystkim we wzroscie
zuzycie gazu ziemnego do celéw grzewczych. Bezposredni wplyw na niniejszy wskaznik miato
znaczacy wzrost powierzchni grzewczych Zakiadu - w 2016r. zostal oddany do uzyiku nowy
budynek hali produkeyjnej (hala W5). Od 2013 roku powierzchnia grzewcza zwiekszyta sie o ok.
60%. W przeliczeniu na 200 000 roboczogodzin poziom wskaznika emisji CO2 w 2016 roku
wzrést o 36 % wzgledem roku poprzedniego, co jest zwigzane ze spadkiem ilosci roboczogodzin
w 2016r. przy réwnoczesnym wzroscie emisji CO. (analogicznie, jak w przypadku konsumpcji
energii catkowitej). Niemniej wzglgdem 2013 roku zauwazy¢ mozna spadek wskaznika GHG w
przeliczeniu na 200 000 roboczogodzin o ok. 7%, co $wiadczy, ze Zaklad efektywnie poszukuje
korzystnych rozwigzan pro &rodowiskowych majacych na celu m.in. ograniczenie emisji gazow
cieplarnianych optymalizuje przy rownoczesnym dynamicznym rozwoju Zaktadu.

Wykres 5 — Odpady niebezpieczne [kg]

Total hazardous waste [kgl
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~ % -. [ Total ."azlzaul'ﬂ};_!.-l;‘:jv_a{sa-{s":crrmmlizad }'}er 200 000
hours) [kg]

Total hazardous waste [kg]

2013 2014 2015 2016 2013 2014 2015 2016
15 293 44 180 44 900 41 240 5144 9014 7127 6 764
Wykras § — Odpady nisbezplaczne w przeliczeniu na 200 000 rbh

Total hazardous waste (nomalizad per 200 000 hours) kg
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W 2016r. odnotowano 9% spadek ilosci wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych w
porownaniu z rokiem 2015, co bylo spowodowane z zakohczenem prac porzadkowych w
obszarach produkcyjnych oraz likwidacjg jednej z hal produkcyjnych w 2015r,

Ponadto zmiana techniki natrysku 2z wykorzystaniem urzadzern do nakladania farb
dwuskfadnikowych w procesie gruntowania pudel spowodowata w 2016r. zmniejszenie ilosci
wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych (szlamy farb i lakieréw zawierajace rozpuszczlaniki
organiczne lub inne substancje niebezpieczne, kod 08 01 15*) w obszarze MALA w przeliczniu
na jedno pudto o ok. 2% w poréwnaniu z rokiem 2015.

Wskaznik ilosci wytwarzanych odpadéw w przeliczeniu na 200 000 roboczogodzin ulegl, w
kontekscie roku poprzedniego, zmniejszeniu o ok. 5% przy réwnoczesnym 3% spadku ilogci
przepracowanych roboczogodzin. Pozytywny wynik w/w wskaznikéw réwniez moze
odzwierciedlac zwigkszong $wiadomo$é w zakresie gospodarowania odpadami oraz
efektywniejszym wykorzystaniu w procesie materiatébw i preparatéw. W 2017 r. Zaklad
kontynuuje dziatania majace na celu zmniejszenie ilosci wytwarzanych odpadow
niebezpiecznych.

Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0,
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Wykres 7 — Odpady inne niz niebezpieczne [ko)
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Total non-hazardous waste (normalized per 200 000
Total non-hazardous waste [kg] hours) [kg]
2013 2014 2015 2016 2013 2014 2015 2016
198 370 327 050 885 670 537 185 65 442 66 725 140 592 88 101

Wykres 8 — Odpady inne niz niebezpieczne w przeliczeniu na 200 000 rbh

Total non-hazardous waste (normalized per 200 000 hours) [kol
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llos¢ odpadow  innych niz niebezpieczne w 2016r. zmniejszyta sie o 348,485 Mg wzgledem roku
2015 (i. o 65%), co jest spowodowane z zakohczeniem prac porzadkowych w Zakladzie.
Ponadto zmiana techniki nakladania farb dwusktadnikowych na pudia spowodowala w 2016,
zmniejszenie ilo$ci wytwarzanych odpadéw (szlamu farb wodorozcienczalnych, kod 08 01 1 6) w
obszarze MALA w przeliczniu na jedno pudio o ok. 17% w poréwnaniu z rokiem 2015.
Wskaznik emisji odpaddw innych niz niebezpieczne w przeliczeniu na 200 000 roboczogodzin
ulegt zmniejszeniu o ok. 60% adekwatnie do zmnieiszenia emisji odpadéw w ciggu roku.
Zmniejszenie ilosci wytworzonych odpadéw jest spowodowane, podobnie jak powyzej,
zakoficzenim prac porzgdkowych w Zakiadzie w 2015r. oraz efektywnym wprowadzaniem
fozwigzan podczas procesu technologicznego zmnisjszajgcych ilosé wytwarzanych odpadow
(nowa technika nakladania farb na pudfa). Zaklad koontynuje dziatania majgce na celu

zmniejszenie ilosci wylwarzanych odpadéw innych niz niebezpieczne.

Wykres 9 — Woda [m?)

Total volume of water withdrawn [m?]
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Total volume of water withdrawn [m?) Total Water Withdrawn normalized by 200 000 hours

2013 2014 2015 2016 2013 2014 2015 2016

4 585 8 382 9768 9 563 1518 1710 1 551 1 568
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Wykres 9 — Woda w przeliczeniu na 200 000 rbh

Total Water Withdrawn normalized by 200 000 hours
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W Zkladzie Bombardier Transportation we Wroctawiu woda jest wykorzystywana przede

wszystkim do celéw socjalno — bytowych. Zuzycie wody jest na biezgco monotorowane. Pomimo
o o wzrostu zatrudnienia w 2016 roku wzgledem 2015r., wskaznik ilosci zuzytej wody ulegt
zmniejszeniu o 2%. Gltéwnym czynnikiem wplywajacym na zycie wody jest liczba zatrudnonych
pracownikéw: w okresie 2013 — 2016 odnotowano ok. 99% wzrost zatrudnirnia przy
rénoczesnym zwiekszeniu zuzycia wody o ok. 109%. Zuzycie wody przypadajgce na 1 osobe w
kwarlale ulegto zmniejszeniu 0 ok.4% w 2016 roku w poréwnaniu do 2015r. i wynosito 3,3 m®.
7aklad zatem mieéci sie w wytycznych okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z
dnia 14 stycznia 2002 roku w sprawie okreslenia przecigtnych norm zuzycia wody (Dz.U.2002 ,
nr 8 poz.70), ktére okresla ta norme w granicach 12,60-16,20m* na kwartat.
Pomimo spadku konsumpcji wody w 2016r., wskaznik zuzycia wody w przeliczeniu na 200 000
roboczogodzin ulegt nieznacznemu 1% zwiekszeniu wzgledem poprzedniego roku i wyniost o
17m® wiecej niz w 2015 roku. W zwiazku z realizacjg planow rozwojowych w 2017r.
przewidywane jest dalszy wzrost zatrudnienia.
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1. Emisje do srodowiska naturalnego

Prowadzona dziatalnos¢ powoduje emisje zanieczyszczen do Srodowiska naturalnego.
Wielkos¢ emisji zalezy bezposrednio od wielkosci i rodzaju produkeji oraz od stosowanych
materiatow, gtownie malarskich. lIstotne znaczenie ma w tym przypadku wprowadzanie do
produkecji  nowych uruchomien, wymagajgeych przygotowania nowych stanowisk i

przeprowadzania testow.
12, Emisja do atmosfery

Podstawowymi Zrodiami emisji lotnych zwigzkéw organicznych (LZO) do atmosfery sa
kabiny malarsko-suszarnicze oraz kabiny przygotowania powierzchni pudet lokomotyw. Od 2005
roku dwie kabiny malarsko suszarnicze w obszarze hali W1 wyposazone sg w instalacje
oczyszczania gazow odlotowych z LZO. Instalacja oczyszczania z LZO sklada sie z dwach
adsorberéw obrotowych podigczonych do dopalacza katalitycznego. Dopalacz katalityczny w
sposob ciggly oczyszeza zloza wegla z zaadsorbowanych zwigzkéw organicznych. Pozwala to na
skuteczng eksploatacje 216z wegla aktywnego, co w znacznym stopniu ogranicza ilosé odpadu
przepracowanego wegla aktywnego. Rozwigzanie to gwarantuje dotrzymanie standardéw
emisyjnych dla procesow malowania i suszenia pudet lokomotyw.

W Bombardier Transportation od kliku lat prowadzone sg dziatania zmierzajace do
zoptymalizowania proceséw malarskich pod katem zmniejszenia ilosci zuzywanych materiatow,
zwlaszcza na bazie rozpuszczalnikéw organicznych. Dziatania te to miedzy innymi:

S zoptymalizowanie proceséw technologicznych pod katem zmniejszenia ilosci farb, dla
wprowadzanych nowych wyrobdw,

- zastosowanie agregatow do malowania, w ktérych mieszanie farby z utwardzaczem
nastgpuje bezposrednio w glowicy pistoletu natryskowego, co eliminuje stosowanie
rozcienczalnikow w farbach gruntowych oraz zmniejsza ilo$¢ rozpuszczalnika
stosowanego do mycia osprzetu malarskiego — technika malowania wprowadzana dla
farby do gruntowania wodorozcienczalnej, stosowanej do malowania pudet Traxx.
Korzysci: zmniejszenie ilosci rozpuszczalnika do mycia sprzetu, skrécenie czasu
technologicznego.

¥ stosowanie dla prawie wszystkich produktow farb wodorozcienczalnych (ostateczna
decyzja co do rodzaju stosowanych farb nalezy do odbiorcy produktu),

@ doskonalenie umiejgtnosci pracownikéw w technikach naktadania powlok lakierniczych —
wprowadzenie malowania technikg air-mix dla wybranych operacji. (Technika air - mix to
jest wykonywanie natrysku farby agregatami, ktorych konstrukcja taczy w sobie metode
air less i klasyczny natrysk pneumatyczny tzn. farba do pistoletu podawana jest pod

Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0,
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cignieniem (air -less) i dodatkowo do pistoletu dodawane jest nowieirze. Powielrze w

niewielkim stopniu miesza sie z farbg, a jego gléwnym zadaniem jest ograniczenie

strumienia farby. Optymalizacja proceséw malarskich polega na dobraniu odpowiednie]
metody natrysku do zalozen. Metoda ta jest wykorzystywana do powlok
niedekoracyjnych. Pozwala ograniczy¢ pylenie farby (niepozadany zakurz), potrzebuje
mniej sprezonego powietrza w porownaniu z klasycznym natryskiem pneumatycznym,
mozna natozyé ciensze, kontrolowane grubogci powlok w poréwnaniu z nairyskiem
airless. W naszym przypadku efektem, jaki chcemy osiggngc jest zmniejszenie zuzycia
materiaiu (zmniejszenie strat zwigzanych z wadami lakierniczymi np. zgazowania).
Od 2011 roku na duzg skale zaczeto stosowaé do czesci projektow farby na bazie wody. Miaio to
oczywiscie wplyw na wielkos¢ emisji do atmosfery, dziatania te sg do tej pory kontynuowane i
stanowig obecnie 99% produkcji opartej na farbach wodorozciericzalnych. Ze wzgledu na rodzaj
materialu z jakiego produkowane sg pudia lokomotyw zmuszeni jesteSmy stosowac
rozpuszczalniki do niektdrych proceséw, np. do odiluszczania powierzchni przed malowaniem.
Stosowany w niniejszym opracowaniu wskaznik emisji jest wskaznikiem uérednionym dla
wszystkich rodzajow pudel bez wzglgdu na rodzaj stosowanych farb i zakres malowania.
Skutecznosé dzialania instalacji jest potwierdzane przez przeprowadzane dwa razy do roku
pomiary LZO. Pomiary wykonuje akredytowane laboratorium. Wyniki pomiaréw sg analizowane |
archiwizowane w zakladzie. Standardy emisyjne lotnych zwigzkéw organicznych wprowadzone
do powietrza w sposéb zorganizowany (S51) wynosza:
¥ 75 mg/m®, dla procesu malowania,
+ 50ma/m?, dla procesu suszenia,nakiadanie spoiwa,
@ 75 mg/m®, dla procesu odttuszczania.

BTP posiada wazng decyzje, znak WSR-E.6225.4.2016.AF z dnia 07.03.2016 r na
wprowadzanie do powietrza substancji gazowych | pylowych, zmieniong Decyzjg Prezydenta
Wroclawia z dnia 28.09.2016 r., znak WSR-E.6225.14.2016.AF ktéra okresla roczng ilosé
substancji wprowadzanych do powietrza:

- Edwutienk azow (CAS 10102-44-0) = 11,08 Mg/rok

E styren = 2,38 Mag/rok

E pyl zawleszony Pmio = 5,64 Mg/rok

E pyl zawieszony PM2,5 = 5,64 Mg/rok

E 1z0=51,00744 Mg/rok

emisji tlenku wegla i dwutlenek siarki nie okreslonono.

¢+ % ¢ %

Ponadto ww. decyzji okreslono standardy emisji niezorganizowanej, wyrazonej jako procent
wkladu LZO zuzytych w ciagu roku, ktéra wynosi:
¥ S»=15% czyszczenie
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52=25% nakiadanie spoiwa
¥ 5:=20% powlekanie i suszenie
Za okres od 01.01-31.12.2016r. zostat wykonany bilans LZO. W okresie objetym
niniejszym bilansem w Zakladzie Bombardier we Wroclawiu byly prowadzone procesy
czyszczenia oraz powlekania i suszenia, natomiast nie byt prowadzony proces naktadania spoiwa
(stgd standarc emisji niezorganizowanej S2 dla nakiadania spoin nie zostat wyznaczony).
standardy ernisji niezorganizowanej zostaly z procesow czyszczenia oraz powlekania i suszenia
zostaly dotrzymane.
W instalacji malowania pudet firmy BT nie sg uzywane L.ZO wymienione w § 33 rozporzgdzenia
Minisira Srodowiska z dnia 4 listopada 2014 r. w sprawie standardéw emisyjnych dla niekiérych
rodzajow instalacji, Zrodel spalania paliw oraz urzgdzet spalania lub wspotspalania odpadow
(Dz. U. 2014 r., poz. 1546), w zwigzku z czym nie stosuje sie standardu emisji zorganizowanej
51, a standard emisji niezorganizowanej S2 moze by¢ rozny od 0.

13. Monitorowanie | pomiary

W celu kontroli nad zgodnoscig prowadzonej dzialalnosci z przepisami prawa
przeprowadzane sg pomiary: emisji LZO i pytow, tadunku zanieczyszczen $ciekéw sanitarnych
oraz okresowo stanu zanieczyszczenia gleby i wod gruntowych. Pomiary wykonujg akredytowane
laboratoria zewnetrzne. Zgodnie z obowiazujacg w BTP procedura, w przypadku wystgpienia
niezgodnosci z obowigzujgcymi standardami wszczynane jest postgpowanie korygujgce. Wyniki
pomiaréw wykonanych w 2016 roku nie wykazaly niezgodnoéci.

W styczniu 2015 roku w ramach wspomnianego juz wczesniej programu BT ,Historical
Liabilities” byly przeprowadzone kompleksowe badania gleby, wod gruntowych. Zakres analiz
obejmowal wykonanie pomiaru na piezometrach znajdujacych sie w obszarze zaktadu BT. W
zwigzku z uszkodzeniem niektérych piezometréw, czeSciowo zakres pomiaréw zostat
przesuniety na pozniejszy okres, po wykonaniu prac zwigzanych z montazem nowych
piezometrow. Badania, kiére zostaly wykonane wykazaly zgodnosé. Kolejne pomiary
zaplanowane sg na | potowe 2018 roku.

Nalezy wspomnie¢ takze, ze prowadzony jest przez pracownikéw Zarzadzania Majgtkiem
codzienny monitoring zuzycia wszystkich mediow energetycznych i stanu technicznego zaktadu.
Pozwala to na natychmiastowa reakcje w przypadku wystapienia ponadnormatywnych zuzyé
mediéw. W ramach programu Carbon Neutrality wykonano system monitorowania i sterowania
mediami energetycznymi. Na uwage zasluguje tez uzywany w BTP program wizualizacji pracy
kabin malarsko-suszarniczych, ktéry pozwala na monitorowanie wszystkich parametréw pracy
kabin oraz procesu malarskiego, co w znaczacy sposob pozwala na optymalizacje procesdw
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malowania pudel lokomotyw.

14. Odpady

llosé wytwarzanych odpadéw zalezy od wielkosci i rodzaju produkeji oraz od
prowadzonych prac porzgdkowych w Zakladzie. W Zakiadzie Bombardier Transporiation
realizowany jest program usprawnienia zarzgdzania odpadami, majgcy na celu zmniejszenie ich
ilosci oraz zapewnienie petnej segregacji wszystkich powstajgcych odpadéw. Duze znaczenie
przywigzuje sie tez do szkolen pracownikow. W wyniku realizacji programu osiggnigto:

y zastosowanie myjek ultradzwiekowych do mycia pistoletdw i watkéw malarskich,
zastosowanie zgniatarek do opakowait metalowych po farbach oraz zgniatarek do
kartonow,

@ 90% odzysku odpadéw elekirokorundu, kiére przekazywane sg z powrotem do
producenta (zmiana medium srutowniczego),

Ponadto obecnie analizowana jest mozliwos¢ ponownego uzycia wody wytrgconej z odpadu

szlamu z farb wodorozcienczinych (kod 08 01 16) do mycia sprzetu malarskiego. W przypadku

pozytywnwgo wyniku analizy przewidujemy, ze zmniejszy sie ilos¢ ww. odpadu malarskiego o

40% w przeliczeniu na 1 pudto.

Nalezy tutaj wspomnie¢, ze kazdy z Zespotéw Produkeyjnych prowadzi samokontrole nad segre-

gacja wylwarzanych w obszarze odpadéw i jest za nie oceniany. Zarzadzanie odpadami jest tez

jednym z elementéw branych pod uwage przy ocenach wspomnianego juz wezesniej systemu

BOS (Bombardier Operation System).

Zakfad posiada wazng decyzje administracyjng w zakresie wytwarzania odpadow,
prowadzony jest rowniez miesieczny monitoring wszystkich wyltwarzanych —odpadow,
uwzgledniajgcy dodatkowo odpady poddawane odzyskowi, recyklingowi, unieszkodliwianiu i
ostatecznie raportowanie w systemie kwartalnym do bazy GRACIS. Prowadzony monitoring
miesieczny w zakresie Kart przekazania odpadéw i Kart ewidencji odpadéw w 2016 roku, nie
wykazat przekroczen i niezgodnoéci w zakresie wielkosci wytwarzanych odpadow wzgledem
obowigzujacej decyzji w zakresie wytwarzania odpadow. ‘

W zwigzku z szerokozakrojonymi planami rozwojowymi w 2016 roku konieczne bylo
wykonanie ponownej zmiany pozwalenia na emisje odpaddéw niebezpiecznych uwzgledniajacych
odpady, ktére powstawajg w poszczegdlnych etapach projektu ICX. Aktualnie obowigzujgce
pozowlenia na wytwarzanie odpadéw to decyzja z dnia 16.04.2014 r znak WSR-
0G.6221.12.2014.JN, ktdrg zmieniono decyzjami:

+ WSR.0G.6221.20.2015.J8 z dnia 10.07.2015 r

Bombardier Transporlation Polska 8p. z 0.0
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Total waste [Mg] - 2016

Wialkosc wytworzona R ! -
Kod odpadu Rodzaj odpadu w instalagji Dopuszlclzalnal ”‘i'a”.m‘i’{'
- - tachnologiczna) Zgocnie z decyzjq
Odpady farb i lakieréw zawierajgeych
0301 11" rozpuszezalnikl organiczne lub inne subslancje 2,510 35,00
niebezpieczne
Szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery
08 01 15" zawiarajgce rozpuszezalniki organiczne lub inne 16,830 60,00
subslancje niebezpieczne
odpadowe kleje i szczeliwa zawierajgce o
08 04 09* rozpuszezalniki organiczne lub inne substancje 0,250 5,00
nichezpieczne
0901 01° wodne roziwory wywolywaczy i aklywatorow 0,100 1,00
. | Odpadowe emulsje i roztwory z obrébki metali nie
1 kA zawierajgce chlorowcéw 1,920 2,00
przepracowana mineralne oleje silnikowe,
13 02 05" | przekladniowe | smarowe niezawierajgce zwigzkow 0,650 6,00
chloroweooragnicznych
14 06 03* | inne rozpuszczalniki | mieszaniny rozpuszczalnikéw 6,140 15,00
i opakowania zawierajgce pozostalosci substancii
L niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone 118430 25,00
Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne
1501 11" | porowate elemanty wzmocnienia konstrukeyjnego, 0,610 15,00
wlacznie z pustymi pojemnikami cisnieniowymi
08 01 12 Odpady farb | Iakleré\glllnpf niz wymienione w 08 6,020 30,00
szlamy wodne zawierajgce farby i lakiery, nie
0 S . : 4 5
oe g1 18 zwierajgce substancji niebezpiecznych 18,00 RN
e "-wéaﬁadowa kleje i szczeliwa inne niz wymienicne—\; -
08 04 10 gkl 0,000 3,00
09 01 08 Blony i papier fotograficzny niezawierajace srebra 0,065 0,100
12 01 21 zuzyle materialy szlifierskie inne niz wymienione w 118,530 300,00
1201 20
1501 01 opakowania z papieru | teklury 9,760 25,00
1501 02 opakowania z tworzyw szlucznych 6,370 20,00
1501 03 opakowania z drewna 28,003 80,00
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Sorbenty, materialy filiracyjne, tkaniny do
1502 03 | wycierania (np. szmaly, scierki) i ubrania ochronne 24,330 £0,00
inne niz wymienione w 15 02 02

~Inne niewymienione odpady (dementowane

elementy pojazdaw i urzgdzen) 40,00

16 01 22

Zuyte urzadzenia inne niz wymienione w 16 02 08
160214 |do 16 02 13 (urzadzenia elektryczne i elekironiczne 0,120 4,00
(klawiatury, myszki, itp.)

Migorganiczne odpady inne niz wymienione w

i 16 03 04 160303, 160380 50,306 120,00
; 16 06 04 Batarie alkaiczne (z wylgezeniem 160603) 0,040 0,100
[__17_00 02 B " ke i 1 ,220 1 '4;9.,60
| 170405 | rlom zolazaistall 259,659 700,00 )

15. Realizacja celow i zadan srodowiskowych w roku 2016 - Program
zarzadzania Srodowiskiem na lata 2015-2016

W rozdziale 11 ,Wskazniki efektéw dziatalnosci srodowiskowej BT" zostaly juz przedstawione
wyniki naszej dziatalnosci w roku 2016. Program Zarzadzania Srodowiskiem 2015-2016 zostal

zrealizowany w nastepujacym zakreise:

CEL 1. Zmniejszenie ilosci wytwarzanych odpadow niebezpicznych w procesie malowania

(opakowania niebezpieczne, odpady z farb rozpuszczlanikowych) 2% w przeliczeniu na pudio

oraz ilogci wytwarzanych odpadu malarskiego innego niz niebezpiczny (kod 080116) o 40% w

przeliczeniu na pudfo.

Termin realizacji celu: 12.2018r.

Zdania jakie sobie postawilismy to:

» zastosowanie do gruntowania pudel Hamburg techniki natrysku z wykorzystaniem
urzadzen do naktadania farb dwuskiadnikowych w procesie gruntowania,
zorganizowanie kuchni farb,

» zastosowanie koagulanta/flokulanta wytracajacego czastki farb z zawiesiny wodnej
odpadu szlamu farb wodorozcienczalnych w celu ponownego wykorzystania wody do
mycia sprzetu lakierniczego,

b4 zastosowanie rozpuszczalnika odzyskanego w wyniku destylacji do mycia agregatow

lakierniczych.
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W 2016r. zmieniliémy technike nairysku z wykorzystaniem urzadzen do nakladania farb
dwuskiadnikowych w  procesie gruntowania pudel, co spowodowalo zmniejszenie ilosci
wylwarzanego odpadu (kod 08 01 15) o okolo 2% oraz odpadu szlamu farb
wodorozcieniczalnych (kod 08 01 16) o ok. 17% w przeliczniu na jedno pudio w pordwnaniu z
fokiem 2015. Zastosowanie iej techniki pozwolilo na zmniejszenie ilosci odpaddéw powstatych
podczas mycia urzedzeri po zakofczonym natrysku, W celu racjonalnego przygotowania farb
oraz zmniejszenia iloSci wytwarzanych odpadéw malarskich zwiekszylisry rowniez kontrole nad

przygotowaniern farb do uzytku poprzez wyznaczenie dedykowanej iloci 0s6b do tej czynnosci.

CEL 2. Uregulowanie sytuacji formalno-prawnej sieci wéd opadowych i zbiornik wod opadowych.

Termin realizacji celu: 11.2015r.

Zadania jakie sobie postawilismy to:

» pomiary kontrolne parametréw odprowadzanych wéd opadowych — analiza wynikéw.
Oczyszczanie i konserwacja zbiornika i stacji pomp.

> wspotpraca z WPT w celu opracowania i zatwierdzenia programu zarzadzania siecig wod

Nadzor i administrowanie nad infrastrukturg wéd opadowych zostala przekazana MPWiK we

Wroclawiu na podstawie zawartej umowy, protokat odbioru korhcowego i przekazania do

eksploatacji z dnia 06.04.2016r.

CEL 3. Zapobieganie zanieczyszczeniom gruntu i wod gruntowych.

Termin realizacji celu: 01.2018r.

Zadanie:

> analiza wod podziemnych z 4 piezometrow zainstalowanych na terenie BTP - podjecie
dzialan w przypadku znacznego zwiekszenia sie otrzymanych w wyniku badan
wskaznikow, '

Badania wykonane czesciowo na poczatku roku 2015, z uwagi na uszkodzenie dwéch

piezometrow, pozostala czesc analizy przeniesiona w czasie do momentu ich odbudowy, i

wykonana na poczatku 2018 roku.

CEL 4. Zmniejszenie zuzycia energii 0 2,5% GJ/200000rbh oraz zmniejszenie wskaznika CO2
Eq o 2,5% w przeliczeniu na 200000 rbh.
Termin realizacji celu: 12.2016r.

Zadania jakie sobie postawilismy to:
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4 Termomodernizacja hali produkeyjnej W-1 MALA
2 Zainstalowanie systemu automatycznego manitorowania i sterowania mediami w

obszarze hali W1.

Wykonalismy termomodernizacje Swietlikéw dachowych od toru 1-5 razem z czgscig socjalng od
strony wschodniej w hali W1. Dach $wietlikéw wypetniono plytami poliwgglanowymi NRO. Piyty
noliweglanowe mocowane w konsirukeji aluminiowej w systemie fasadowym o podwyzszonej
izolacyjnosci termicznej naktadane] na istniejgcg konstrukcje stalows. Konstrukcja aluminiowa
malowana lakierem proszkowym. W 2016r. urochomilismy system automatycznego
monitorowania i sterowania mediami w obszarze hali W1 :

+ zostaly zainstalowane uktady pomiarowe;

« wykonano podigczenia do instalacji grzewczej

+ wykonana zostala instalacji okablowania informatycznego.
W celu podniesienia m.in. $wiadomoéci pracownikéw w zakresie oszczednego korzystania z
mediéw pracownicy sg cyklicznie szkoleni (szkolenie adaptacyjne, szkolenia lideréw, szkolenia
Zespolow Operacyjnych i Zespotéw Produkeyjnych).
Pomimo podjetych ww. dziatan zakladany cel nie zostat osiggniety, co bylo spowodowane
uruchomieniem nowych obszaréw produkeyjnych. W 2016r., w zwigzku z wstgpnym
uruchomieniem nowego projektu ICX, zostal oddany do uzytku nowy budynek hali produkcyjnej
(W5). Powierzchnia grzewcza Zakladu zwiekszyla sie o ok. 20% w stosunku do roku 2015
(powierzchnia grzewcza w 2015 wynosila 49 640 m2, natomiast w roku 2016 59 423 m2), co
bezposrednio zwigzane jest z zwigkszoniem iloéci zuzycia gazu ziemnego, enegrii, emisjg COs.
w nowych obszarch produkeyjnych (wieksze obcigzenie technologiczne wyposazenia),
Zaktad Bombadier dazy do ciaglej minimalizacji negatywnego wplywu na stan srodowiska
naturalnego, a w tym réwniez do zmniejszenia konsumpgiji energii oraz emisji CO2. Zgodnie z
przyjetym Programem Zarzgdzania Srodowiskiem na rok 2017 podjelismy kolejne dziatania
majace na celu zmniejszenie wskaznikow zuzycia energii oraz emisji COz.
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16. Cele i zadania srodowiskowe na rok 2017

W roku 2017r czegéciowo kontynuujemy dziatania z poprzednich lat. Zgodnie z przyjeig
strategig ochrony Srodowiska korporacji Bombardier kluczowe dziatania bedg zwigzane ze
zmniejszeniem emisji COz. W zatwierdzonym Programie Zarzadzania Srodowiskiem 2017
przyjelismy:

ASPEKT SRODOWISKOWY: o dieacly farb | rozpuszczalnikdw

CEL 1. Zmniejszenie ilosci odpadu malarskiego, kod 080111* i 080115" oraz odpadu opakowar

z metali 150111* 0 2% w przeliczeniu na pudio.

CEL 2. Zmniejszenie ilosci odpadu malarskiego, kod 0807116 0 40% w przeliczeniu na pudto

Ww. cele sg kontynuacijg Programu Zarzadzania Srodowiskiem 2015-2016

Zadania w ramach niniejszych celéw:

1. Zastosowanie do gruntowania pudet Hamburg urzadzer 2K, organizacja kuchni farb
(dziatanie inwestycyjne).

2 Szkolenia pracownikéw z zasad postepowania z odpadami powstajgcymi podczas mycia
sprzetu lakierniczego.

3. Uproszczenie sposobu mycia sprzetu lakierniczego:
w dobranie wspélnego dla réznych systeméw  lakierniczych rozpuszczalnika
myjacego,
* sprawdzenie mozliwosci wykorzystania rozpuszczalnika odzyskanego w wyniku
destylacji do mycia agregatow lakierniczych.

4. Selektywne zbieranie odpadéw: zuzytych watkéw malarskich zanieczyszczonych farbami
wodorozcieficzalnymi (kod odpadu 08 01 12) i rozpuszczalnikowymi (kod 08 01 11%)

8. Zastosowanie koagulanta/flokulanta wirgcajgcego czastki farb z zawiesiny wodnej,
umozliwienie ponownego wykorzystania wody do mycia sprzetu lakierniczego.

W 2016r. zmieniliémy technike natrysku z wykorzystaniem urzadzeri do nakiadania farb

dwusktadnikowych w procesie gruntowania pudel oraz przeszkoliémy praconikéw ZP i ZO w

zakresie postepowania z odpadami. Szkolenia w zakresie ochrony $rodowiska réwniez odbyly sie

w roku 2017. Prace nad osiggnieciem sa realizowane.

ASPEKT SRODOWISKOWY: Scieki socjalno-bytowe

CEL 3 Minimalizacja ryzyka wystapienia niezgodnosci w zakresie przekroczen dopuszczalnych
stezen zanieczyszczen w sciekach socjalno-bytowych

Zadania w ramach niniejszego celu:
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1. Wystapienie do MPWIK o zmiane kwalifikacji sciekdw odprowadzonych z Zaliadu
Bombardier

2. Analiza éciekow socjalno-bytowych odprowadzanych z Zakiadu
Podjelismy dziatania w zakresie zmiany umowy z odbiorcg sciekow socjalno-bytowych -
Zaktadem MPWIK S.A. we Wroctawiu.
ASPEKT SRODOWISKOWY: zuzvcie enargii calkowlie (BT Environmanial IKP1)
GEL 4. Carbon Neutrality - Zmniejszenie ilosci zuzycia gazu ziemnego do celow grzewczych w
obszarze hali W1 Lasery (tor 24-32) 0 7%.
Zadania w ramach niniejszego celu:
Termomodernizacja dachu w obszarze hali W1 Lasery (tor 724-32)
Gaz ziemny jest jednym z parametréw wplywajgcych na wskaznik zuzycia energii catkowitej, jak i
rowniez wskaznik emisji GHG, a ich obnizenie jest zgodne z przyjeta strategia ochrony $ro-

dowiska korporacji Bombardier.

17. Podsumowanie

Bombardier Transportation Polska Sp. z o0.0. we Wroctawiu uznaje kwestie ochrony
srodowiska za jedng ze swoich podstawowych odpowiedzialnoéci. Podstawowym Naszym
priorytetem jest prowadzenie dziatalinosci w sposéb bezpieczny i przyjazny dia Srodowiska. W
proces ciaglego doskonalenia efektéw dziatart na rzecz ochrony srodowiska zaangazowani sa
wszyscy pracownicy firmy.

Aby przyblizy¢ nasza dzialalno$¢ staramy sig stosowac takie wskazniki efektywnosci
érodowiskowej aby byly one czytelne i oddawaly charakter naszej dziatalnosci a jednoczesnie w
obiektywny sposéb ocenialy nasz postep w dziataniu na rzecz ochrony $rodowiska. Staramy sig
poréwnywaé efekty naszej dziatalnosci z innymi zaktadami z branzy produkeji taboru szynowego,
w tym z innymi zaktadami Bombardiera zlokalizowanymi w Europie i stosowac tam gdzie jest to
mozliwe najlepsze dostepne techniki. Przyblizenie dzialalnoéci naszego zaktadu we Wroctawiu i
dostarczenie Pafstwu obiektywne] informacji o efektach podejmowanych przez nas dzialan na
rzecz srodowiska naturalnego jest celem niniejszej Deklaracji Srodowiskowej.

Wszelkie pytania i sugestie prosimy kierowaé do Giéwnego Specjalisty ds. Ochrony
Srodowiska:

Alicja zbinska
mobile: + 48 797 703 455
Bombardier Transportation Polska Sp. z 0.0.
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ul. Fabryczna 12, 53-609 Wroclaw
email: ext.marta.andrzejewska@rail.bombardier.com
phone: + 48 71 356 20 72

Pawel Sanecki

Dyrekior Zarzgdzania Jfakoscig
Bombardier Transportation Polska

ul. Fabryczna 12, 53-609 Wroctaw

Tel:  +48 71 356 20 50

Mobil: +48 603 393 433

email: pawel sanecki@rail.bombardier.com

ROMBARDIER
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OSWIADCZENIE WERYFIKATORA SRODOWISKOWEGO W SPRAWIE CZYNNOSCI
WERYFIKACYJNYCH | WALIDACYCJNYCH

Marian Rzeszutek weryfikator TUY NORD Polska Sp. z 0.0.
........................................................................................................................ (nazwisko),

o numerze rejestracii  weryfikatora Srodowiskowego EMAS ..........PL-V-0001............
akredytowany (-a) lub licencjonowany (-a) w odniesieniu do zakresu.........30.20.Z............(kod
NACE) oswiadcza, 2e przeprowadzil (-a) weryfikacje, czy obiekt (-y) lub cata organizacja, o ktérych
mowa w deklaracji $rodowiskowsjluakiualriensi-deldarasji-Srodewiskews] (*) organizacji Bombardier
Transportation Polska Sp. z 0.0, we Wroctawiu o numerze rejestracji PL -2.02-001-7 speinia
wszystkie wymogi rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1221/2009 z dnia 25
listopada 2009 r dotyczace dobrowolnego udzialu organizacji w systemie ekozarzadzania i audytu we
Wspdélnocie (EMAS).

Podpisujge niniejszg deklaracje oswiadczam, Ze:

~  Weryfikacja | walidacja zostaly przeprowadzone w pelnej zgodnosci z wymogami
rozporzgdzenia (WE) nr 1221/2009,

—  Whyniki weryfikacji i walidacji potwierdzajg, ze nie ma dowodéw na brak zgodnosci z majgcymi
zastosowanie wymaganiami prawnymi dotyczgeymi srodowiska,

—~ Dane i informacje zawarte w deklaracji Srodowiskowej/zakivalizewanej—deklaragji
srodowiskewej (*) erganizasji/obiekiu (*) dajg rzetelny, wiarygodny i prawdziwy obraz catej
dzialalnesei-erganizasji/obiektu (*) w zakresie podanym w deklaracji srodowiskowej.

Nieniejszy dokument nie jest réwnowazny z rejestracjg EMAS. Rejestracja w EMAS moze by¢
dokonana wylgcznie przez organ wlasciwy na mocy rozporzadzenia (WE) nr 1221/2009. Ninigjszego
dokumentu nie nalezy wykorzystywaé jako oddzielnej informacji udostepnionej do wiadomosci
publiczne;j.
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Jednostka Certyfikujaca Systemy
TUV NORD Polska Sp. z 0.0.
Weryfikator EMAS Nr PL-V-0001
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