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Cementownia Chetm nalezaca do CEMEX Polska to kolejny dobry przyktad organizacji z rejestru EMAS, ktéra
swoja dziatalnoscig wspiera przejscie na model gospodarki o obiegu zamknietym.

Cementownia jest zarejestrowana w systemie ekozarzadzania i audytu EMAS od 1 wrzesnia 2011 r.
Awansowata do ogélnoeuropejskiego etapu konkursu EMAS Awards 2017 w kategorii Organizacje sektora
prywatnego, duze.

CEMEX Polska, do ktérego nalezy Cementownia Chetm, jest wiodgcym producentem cementu, betonu
towarowego i kruszyw w Polsce. Firma jest pracodawca dla prawie 1200 osdb w 3 zaktadach cementowych, w
ponad 40 wytwdrniach betonu, 7 kopalniach kruszyw oraz w biurze korporacyjnym w Warszawie.

Wprowadzajac w swojej dziatalnosci zasady gospodarki o obiegu zamknietym CEMEX Polska Sp. z 0.0.
Cementownia Chetm skupia sie przede wszystkim na:

® racjonalnym gospodarowaniu zasobami naturalnymi i odpadami,

® maksymalnym wykorzystywaniu tzw. surowcdw i paliw alternatywnych, czesto bedacych odpadami w
innych gateziach przemystu,

® prowadzeniu efektywnej gospodarki energetycznej.

Racjonalne gospodarowanie k i naturalnymi

Odpady powstate w procesach produkcyjnych lub po konsumpcji sg wykorzystywane w cementowni np. jako paliwo alternatywne lub surowiec do produkcji. Do unieszkodliwiania odpadéw
o whasciwosciach palnych, ktérych nie da sie zagospodarowac w inny sposéb stuzy piec klinkierowy.

Wysortowane z odpadéw komunalnych frakcje lekkie po odpowiednim rozdrobnieniu i homogenizacji tworza tzw. paliwo alternatywne, czyli RDF (Refuse Derived Fuel).

Wspotspalanie paliw alternatywnych, w temperaturach siegajacych 2000°C, w atmosferze redukcyjnej, gwarantuje 100% rozktad odpadéw przy jednoczesnym bezpieczehstwie procesu
dla srodowiska.

Dodatkowg zaleta takiego sposobu unieszkodliwiania odpadéw jest to, ze nie powstaje tu zaden produkt uboczny w postaci popiotu i zuzla, jak to ma miejsce w typowych paleniskach czy
spalarniach odpaddéw. Powstaty popiét automatycznie i trwale wbudowuje sie w strukture klinkieru, nie pogarszajac przy tym jego wiasciwosci. Jest to proces bezodpadowy, ktérego nie
zagwarantuje najlepsza spalarnia odpadéw.

Cementownia Chetm od kilkunastu lat rozwija projekty zwigzane z wykorzystaniem paliw alternatywnych, ktdre sg substytutem wegla kamiennego. Rozbudowuije linie technologiczng do
obrébki, magazynowania oraz dozowania paliw o kolejne elementy i rozszerza dzieki temu spektrum stosowanych paliw odpadowych oraz sukcesywnie zwieksza ich ilos¢.

W 2015 r. w cementowni substytucja paliw alternatywnych osiggneta az 84,5%, co pozwolito zagospodarowac tacznie 314 065 ton (Mg) odpadéw przemystowych i komunalnych, a takze
suchych osadéw sciekowych z oczyszczalni sciekéw komunalnych oraz maczek miesno-kostnych z ubojni.

Jedna z najciekawszych inwestycji byta budowa pierwszej na Swiecie bebnowej suszarni paliw RDF. Suszenie paliwa RDF przynosi zaréwno efekty technologiczne, ekologiczne, jak i
ekonomiczne. Po pierwsze pozwala na ograniczenie zuzycia energii cieplnej w procesie i jego stabilizacje. Ponadto umozliwia zwiekszenie poziomu wykorzystania paliw alternatywnych
przy jednoczesnym zmniejszeniu zuzycia wegla i obnizeniu emisji CO2.

Ponowne wykorzystywanie tzw. surowcéw i paliw alternatywnych

Aby zoptymalizowac proces produkcji od kilku lat w Cementowni Chetm stosowane sa surowce, ktére sa odpadami przemystowymi w innych branzach. Tylko w 2015 r. w
zagospodarowano w ten sposéb:

® 138010 ton popiotdéw lotnych pochodzacych z sektora energetycznego, co stanowito 6,48% strumienia surowcow,

® 68 364 ton reagipséw z elektrowni i elektrocieptowni powstatych w procesach odsiarczania gazéw odlotowych, co stanowito 3,21% strumienia surowcéw,

® 49 808 ton zuzli i pytdw zelazonosnych z przemystu hutniczego, co stanowito 2,34% strumienia surowcow.
Udziat surowcdw alternatywnych pochodzacych z odpadéw w produkgji klinkieru i cementu waha sie granicach 11-14%.
W cementowni odbywa sie tez odzyskiwanie odpaddw technologicznych, np. pytéw z by-pass’u (BPD), ktére zostaty uznane za produkt uboczny i sa wykorzystywane przez
wyspecjalizowane firmy z branzy budowlanej i wydobywczej. Moga by¢ stosowane do wykonywania warstw konstrukcyjnych nawierzchni drogowych, rekultywacji i stabilizacji sktadowisk

odpadéw oraz jako materiat podsadzkowy do wypetniania likwidowanych wyrobisk gérniczych czy produkgcji innych spoiw wigzacych.

Z kolei cement sypki oraz cement zbrylony z okresowego czyszczenia siloséw sg wykorzystywane ponownie do produkcji (cement sypki) lub na podbudowe drég wewnatrzzaktadowych, a
takze remontéw nawierzchni w cementowni (cement zbrylony). Dzieki temu rocznie udaje sie odzyskac okoto 3000 ton cementu sypkiego oraz 1200 ton cementu zbrylonego

Efektywna gospodarka energetyczna - zamkniety obieg ciepta
Przeprowadzone w latach 2010-2015 liczne modernizacje w cementowni zapewnity poprawe efektywnosci energetycznej i zmniejszenie zuzycia wegla kamiennego.
Dzieki tym inicjatywom udato sie:

® zredukowac catkowite zapotrzebowanie na energie elektryczna o blisko 4% (zmniejszenie zuzycia o 6041 MWh/rok),
® zmniejszy¢ emisje CO: 0 4590 ton/rok oraz zuzycia wegla o 3092 ton/rok.

Cykl zycia produktu
Na etapie projektowania produktu brane sg pod uwage przede wszystkim dwa aspekty:

® trwato$¢ docelowego produktu, jakim jest beton,
® mozliwos¢ zastapienia surowcdw naturalnych wykorzystywanych do produkcji surowcami alternatywnymi.

Wytwarzajgc cementy o podwyzszonej odpornosci na siarczany (tzw. HSR) cykl zycia ostatecznego produktu (betonu) jest wydtuzany. Z kolei stosujac jako dodatek do cementu surowce,
ktére s odpadami z innych branz mozna ograniczy¢ zuzycie zasobéw naturalnych gliny, piasku czy boksytow.

Ponadto w Cementowni Chetm do produkgji klinkieru stosowane sa réwniez lotne popioty wapienne (ze spalania wegla brunatnego), co nie jest powszechng praktyka w branzy
cementowe;j.

Rozwigzanie to pozwala ograniczy¢ emisje CO, o ok. 23 kg CO,/ ton klinkieru (co w skali roku daje ok. 30.000 ton zaoszczedzonej emisji CO,).

Dodatkowo klinkier wyprodukowany z udziatem tych popiotéw charakteryzuje sie lepsza mielnoscia, co przektada sie na mniejsze zuzycie energii elektrycznej w fazie przemiatu - w skali
roku ok. 700 MWh, co odpowiada 358 ton zaoszczedzonego wegla.

Na etapie pozyskiwania surowcédw do produkcji mozna zdefiniowa¢ nastepujacy obieg zamkniety -> woda odpompowywana z wyrobiska kredy (gtéwnego surowca do produkcji w
Cementowni Chetm) w celu odwodnienia ztoza nie jest bezpowrotnie tracona, ale wykorzystywana do zaopatrzenia w wode pitna dla 70 tys. mieszkancéw Chetma.

Cement wykorzystywany jest przede wszystkim jako sktadnik mieszanki betonowej, dlatego faza uzytkowania cementu jest praktycznie tozsama z fazg uzytkowania wytworzonego z niego
betonu. Beton jest bardzo trwatym i solidnym materiatem budowlanym o szerokim zastosowaniu. Firma CEMEX uznajac liczne zalety betonu promuje jego zastosowanie do budowy
nawierzchni drogowych. Przede wszystkim beton jest nawierzchnig znacznie trwalszg od asfaltu, wymagajaca mniej naktadéw remontowo-konserwacyjnych, co wydtuza cykl zycia drogi, a
takze stwarza zdecydowanie lepsze mozliwosci recyklingu.

Srednio oszacowany cykl zycia drogi wykonanej z asfaltu, do pierwszego gtéwnego remontu to ok. 8 lat, natomiast cykl zycia drogi wykonanej w technologii betonu to ok. 30 lat, stad w
efekcie koncowym drogi betonowe sg tansze w utrzymaniu.
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Osiagniete wyniki ekologiczne i ek iczne

W Cementowni Chetm podejmowanych jest szereg dziatan wpisujacych sie w strategie zasobooszczednej gospodarki o obiegu zamknietym. W latach 2010-2015 w ramach gospodarki o
obiegu zamknietym udato sie:

zmniejszy¢ emisje dwutlenku wegla o blisko 1 300 tys. ton,

zaoszczedzi¢ ponad 100 tys. ton wegla kamiennego,

zredukowac zuzycie energii elektrycznej o ponad 30 tys. MWh,

zmniejszy¢ strumien odpadéw komunalnych i przemystowych kierowanych na lokalne sktadowiska, dzieki stosowaniu paliw alternatywnych.

Dodatkowo dzieki dziataniom na rzecz optymalizacji logistyki w samym tylko roku 2015 nastapito obnizenia zuzycia oleju napedowego o ponad 295 ton.

Z kolei budowa zaktadu produkcji paliw alternatywnych oraz suszarni paliw alternatywnych przyniosta tez korzysci dla lokalnych spotecznosci.

Jak EMAS wspiera gospodarke o obiegu zamknietym

Opracowana w procesie wdrazania systemu EMAS polityka srodowiskowa CEMEX w jasny i bezposredni sposdb odnosi sie do zagadnief zwigzanych z gospodarka o obiegu zamknietym.
Wykorzystanie paliw i surowcéw alternatywnych, dziatania obnizajace zuzycie energii w zaktadzie, a takze wykorzystywanie wody z odwadniania kopalni kredy na potrzeby lokalnej sieci
wodociggowej wpisuja sie w postulat optymalizacji gospodarowania zasobami, obnizania wskaznika emisji dwutlenku wegla oraz ograniczania emisji poprzez racjonalne zarzadzanie
energia, wodg i wytwarzanymi odpadami.



